AXIAL-FLO

FOR THOSE WHO DEMAND MORE

] MAHDRESCHER 7250/8250/9250 MIT HARVEST COMMAND™
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EINE NEUE DIMENSION

in Sachen Produktivitat

Die neue Generation der Case IH Axial-Flow® Mah-
drescher der Serie 250 wurde als Antwort auf die
Herausforderungen entwickelt, unter denen die moder-
nen landwirtschaftlichen Betriebe heute arbeiten
miissen. Die Innovationskraft von Case IH zeigt sich in
dieser Mahdrescherbaureihe! Unsere zukunftsweisenden
Innovationen sind dazu gemacht, lhre Ertrage lang-
fristig zu sichern!

DEN FINGER AM PULS DER ZEIT

Um diese Herausforderungen zu meistern und die
unangefochten beste Getreidequalitat zu erzeugen,
arbeitet Case IH sténdig an der Verbesserung seiner
Mahdrescher und tatigt hohe Investitionen in die For-
schung und Entwicklung bestehender Produkte.

Bei der Axial-Flow® Serie 250 umfassen die Innovatio-
nen unter anderem das Technologiepaket ,,AFS Harvest
Command™*,

AUTOMATISCHE MAHDRESCHEREINSTELLUNGEN

Das neue, zum Patent angemeldete AFS Harvest
Command™ ist ein revolutionares Uberwachungs- und
Steuerungssystem, das Daten mit allen wichtigen
Komponenten des Mahdreschers austauscht und die
empfangenen Daten verarbeitet. Der Fahrer eines
Axial-Flow 250 mit Harvest Command hat einen
entspannten und hocheffektiven Arbeitstag! Harvest
Command™ nimmt ihm die wichtigsten Einstellungen
ab und reduziert den Input des Fahrers auf nur zwei
StellgréBen — den Rotorkorbabstand und das Abtanken.
Alle anderen Maschineneinstellungen von Sieben,
Rotordrehzahl sowie Fahrgeschwindigkeit regelt die
Maschine selbst!

DAS ,,GEHIRN“ DES MAHDRESCHERS

Die zentrale Schnittstelle ist das AFS 700-Terminal,
das die Signale von der Kornqualitédt-Kamera, den
Drusch- und Abscheidungskomponenten des Mahdre-
schers und vom Fahrer verarbeitet und daraus die
optimalen Echtzeit-Einstellungen berechnet.

Harvest Command™ nimmt alle wichtigen Einstellun-
gen im Drusch- und Abscheidebereich, sowie die
Steuerung der Fahrgeschwindigkeit vor. Der Fahrer
muss sich nur noch der Uberwachung, sowie dem
Abtanken widmen.

AFS

Datenerfassung, Dateilibertragung
Gber Telemetrie und Spurfihrung mit
einer Spur-an-Spur-Genauigkeit von
bis zu 2,0 cm.

KOMFORTABLE KABINE

GroBe Glasflachen und
schmale Kabinenholme
sorgen fur beste Sicht aus der
Kabine. Alle Bedienelemente
sind ergonomisch sinnvoll in
der Armlehne untergebracht.
Eine integrierte heraus-
nehmbare groBraumige
Kuhlbox sichert Abkuhlung.

ANTRIEBSSTRANG

Der Schneidwerkantrieb mit
CVT-Getriebe (Option) passt
die Schneidwerkdrehzahl an
die Erntebedingungen an und
reduziert Ernteverluste sowie
SchneidwerkverschleiB.

SCHNEIDWERK
Die Mahdrescher der Serie 250
kdnnen mit Case IH Schneidwerken
der neuesten Generation ausgestattet
werden, die in Breiten bis 13,60 m
angeboten werden.



ABTANKGESCHWINDIGKEIT

113 I/s (serienmaBig)

141 I/s beim 7250,

159 I/s bei den Modellen 8250/9250
(optional)

KORNTANKVOLUMEN

7250 11.100 | (14.400 | optional)
8250/9250 14.4401
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AUSLAUFTULLE

Schwenkbare Auslaufttlle, um
sicherzustellen, dass jeder
Anhanger vollstandig und genau
geflllt wird.

MOTOR

,Diesel of the Year 2014",
FPT Cursor - Motoren von 498 PS bis
634 PS mit HI-eSCR Tier 4B-Technologie.

STROH- UND SPREUMANAGEMENT

Stroh und Spreu werden gleichmaBig verteilt,

um eine schnelle Zersetzung zu gewéhrleisten
und so eine optimale Grundlage fir die nachste
Saison zu schaffen. Sie haben die Wahl zwischen
verschiedenen integrierten Strohhackslern

und dem X-tra Chopping Héackselsystem.

DRESCHSYSTEM

Vom Erfinder des Single Rotors - Das Axial-Flow Druschsystem.
Entwickelt fur alle Bedingungen und Druschfrichte. Das Axial-Flow
System liefert Ihnen den geringsten Bruchkornanteil im Vergleich zu
allen anderen Druschsystemen!

REINIGUNGSSYSTEM

Das Reinigungssystem mit einer Gesamtflache von 6,5m2.

Der gesamte Siebkasten serienmaBig schwenkbar gelagert
(alle Komponenten) und nivelliert sich bei Seitenneigung selbst.
In Kombination mit Harvest Command™ trifft der Mahdrescher
alle Einstellungen im Siebkasten vollautomatisch.
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NEU

AFS HARVEST COMMAND™

Eine echte Meisterleistung

Das neue Automatiksystem AFS Harvest Command™ iibernimmt die Einstellung des Mahdreschers, sowie die Fahr-
geschwindigkeit im Erntebetrieb vollstandig. Der Fahrer wird stark entlastet und kann sich der Maschineniiberwachung
widmen. Die Automatisierung der Axial-Flow 250er Mahdrescher ist in drei Abstufungen erhéltlich.

Serie:  ACS (Automatic Crop Setting) - Der Fahrer kann vorgegehene oder selbst gespeicherte
Einstellwerte iibernehmen.

Option: AFS Harvest Command™ - Der Mahdrescher automatisiert mit Hilfe von optischen Sensoren
(Kornqualitdtskamera) die Einstellung von Drusch- und Separierbereich

Option: AFS Harvest Command™ mit Feedrate Control - Neben der automatischen Einstellung von Drusch

und Separierbereich regelt der Mahdrescher auch die Vorfahrtsgeschwindigkeit automatisch.

VON SIEBEN AUF ZWEI REDUZIERTE BEDIENBEFEHLE

Mit dem AFS Harvest Command™ passt die Axial-Flow Serie 250 die Geblasedrehzahl, die Fahrgeschwindigkeit,
die Siebo6ffnung, die Rotordrehzahl und die Drehzahl der Rotorleitschienen automatisch an das vom Fahrer gewahlte
gewlinschte Ergebnis an. Fir die Entlastung des Fahrers bedeutet das - Korbabstand einstellen und Abtanken nicht

vergessen - das lediglich eine Einstellung und eine Bedienung, die der Fahrer tatigen muss.

1 — DRUSCHBEREICH - ROTOR UND KORBE

Aus der Kabine verstellbare Rotorleitschienen (Option),
steuern die Verweildauer des Erntegutes im Rotorkorb.
Bei Ausriistung mit AFS Harvest Command™ ist die
Einstellung der Leitschienen automatisiert und passt
sich permanent an, um den maximal mégliche beste
Abscheidung zu erreichen.

Das bedeutet: Hochster Durchsatz - es wird keine Ab-
scheideflache durch eine mogliche Fehleinstellung
»verschenkt® und gleichzeitig werden die gewiinschen
Parameter, wie zum Beispiel ein mdglichst geringer Be-
satz des Erntegutes, eingehalten.

2 — SEPARIERBEREICH

Patentierte Siebdrucksensoren Ubermitteln Siebbela-
dungsdaten an das AFS Harvest Command™-Sys-
tem, das Verluste anhand von Druckunterschieden tber
bzw. unter dem Sieb, erkennt, bevor diese tberhaupt
entstehen kdnnen. Dank dieser Sensoren kann das
System zwischen Siebliberladungs- und Ausblasverlus-
ten unterscheiden. Diese Unterscheidung ist elementar
wichtig, da hier de facto zwischen Druchsatz erhéhen
vs. verringern und dem Anpassen von Siebeinstellun-
gen entschieden wird. Die patentierten Drucksensoren
geben dem Harvest Command™-System den entschei-
denden Vorteil gegenliber Systemen anderer Hersteller.

3 — FAHRANTRIEB
Die Zeit, die der Mahdrescher auf der StraBe verbringt,
geht zulasten der Produktivitat. Deshalb stattet Case IH
die Axial-Flow® Serie 250 mit einem neuen Getriebe
aus, das bei StraBenfahrt keinerlei Gangwechsel erfor-
dert. Das neue 2-Stufen-Getriebekonzept mit Feld- und
StraBenmodus ermdglicht eine nahtlose Beschleuni-
gung der Maschinen im StraBenmodus von O auf
40 km/h (Option). Neuste Steuerungstechnik des hydro-
statischen Antriebes ermdglicht die Kommunikation des
Fahrantriebes mit allen weiteren Komponenten des AFS
Harvest Command™-Systems.



AFS’

( HARVEST COMMAND
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NEU

AUSWAHL VERSCHIEDENER ERNTESTRATEGIEN

Die richtige Strategie fUr Ihre Erntebedingungen

Die AFS Harvest Command™ Automatisierung 250 wurde
gezielt darauf ausgelegt, die Qualitadt des Ernteguts zu
verbessern, die Bedienung der Axial-Flow Serie 250
weiter zu vereinfachen und das Optimum jeder Kompo-
nente der Maschine unter allen Bedingungen zu errei-
chen.

IMMER DIE RICHTIGE STRATEGIE

Stellen Sie lhre Erntestrategie im AFS-System ein,
und der Mahdrescher wird lhre Vorgaben bestmdglich
erfillen: immer auf der Suche nach der maximal mdgli-
chen Erntegeschwindigkeit oder Motorlast, um die maxi-
male Getreidemenge innerhalb der vom Fahrer definier-
ten Parameter sauber zu ernten.
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Wahlen Sie aus 4 Strategien:

m  Kornqualititmodus: Der Mahdrescher passt die Ein-
stellungen so an, dass die gewiinschte Kornqualitat
und Reinheit erreicht und Verluste minimiert
werden. Sie bestimmen jederzeit die gewiinschten
Parameter!

m  Leistungsmodus: Der Mahdrescher arbeitet der maxi-
mal moglichen Geschwindigkeit, bei der die Verluste
im Rotor und im Reinigungssystem akzeptabel sind.

= Konstant-Durchsatzmodus: Der M&hdrescher hélt durch
Variieren seiner Geschwindigkeit einen Solldurchsatz
konstant und passt die Einstellungen zur Verlustmini-
mierung an. Somit wird die geerntete Menge pro
Stunde fir Ihre Abfuhrlogistik zur planbaren GréBe.

®  Maximal-Durchsatzmodus: Der Mahdrescher arbeitet
bis zu der vom Fahrer vorgegebenen Geschwindig-
keits- bzw. Leistungsgrenze und passt dabei die
Einstellungen so an, dass Erntegutverluste aus dem
Rotor und dem Reinigungssystem minimiert werden.

Auswahl unter vier Erntestrategien

VORTEILE

Das AFS Harvest Command™ unterstitzt lhre
Erntestrategien.

Erntestrategien bieten Ldsungen flr Heraus-
forderungen in der Ernte und entlasten den
Fahrer durch automatisierte Einstellungen.

Die bewahrten Komponenten der Axial-Flow®
Technologie wurden mit dem Harvest Command
System automatisiert, um das Optimum aller
Komponenten zu jeder Bedinung zu erreichen.

Hohere Produktivitat: Unerfahrenere Fahrer
erreichen schnell Ergebnisse auf hdchstem Niveau.

Sauberes, unbeschéadigtes Korn — hohe Qualitat
bedeutet hohere Gewinne.
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EIN UMFASSENDES
ANGEBOT AN
SCHNEIDWERKEN

Produktivitat in allen Getreidearten

Jahrzehntelange Erfahrung und standige Weiterentwicklung haben
Case IH zum weltweit erfolgreichsten Schneidwerk-Hersteller
gemacht. Wir investieren in die eigene Forschung, um effektivere,
zuverlassigere und leistungsféhigere Schneidwerke flr eine
Vielzahl von verschiedenen Getreidearten zu entwickeln. Unsere
Produktpalette umfasst Hochleistungsschneidwerke fir jede
Druschfrucht, fir alle Erntebedingungen weltweit und fir jede Art
des Ertrags. Und in jedem Fall stammen Entwicklung und
Fertigung aus einer Hand — von Case IH.
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NICHT IRGENDEIN SCHNEIDWERK:
EIN SCHNEIDWERK VON CASE IH

Unsere Entwicklung und Fertigung - fur lhren Erfolg!

EINE EINHEIT

Jeder Mahdrescher ist nur so gut wie sein Schneid-
werk. Um die maximale Leistung mit einem Mah-
drescher zu erzielen, ist eine durchsatzstarke Erntegut-
zufuhr von entscheidender Bedeutung. Unsere
Schneidwerke arbeiten unter allen Bedingungen mit
Héchstleistung, damit Sie unabhéngig von den Ernte-
bedingungen stets die maximale Schlagkraft, die
perfekte Stoppelhdhe, unbeschadigtes Stroh oder
geringstmdgliche Erntegutverluste erreichen.

KUNDENORIENTIERT

Wir arbeiten eng mit unseren Kunden zusammen, damit
unsere Erntemaschinen flr jede Druschfrucht nur das
Beste bieten. Daher zeichnen sich unsere Maschinen
durch minimale Verluste, einfache Bedienung und her-
vorragende Ernteleistungen aus. Die sanfte, zligige und

EINE LOSUNG FUR JEDE FRUCHTART

effiziente Beschickung garantiert guten Drusch und
optimale Abscheidung.

HOCHSTE SCHLAGKRAFT IN JEDEM BESTAND

Als erster Kontaktpunkt des Mahdreschers mit dem
Erntegut kann schon das Design des Schneidwerks den
Unterschied zwischen einem reibungslosen Ernte-
betrieb und einer schlechten Mahdrescherleistung
ausmachen. Aus diesem Grund haben wir Case IH
Schneidwerke entwickelt, die unter allen Erntebedin-
gungen auf héchstem Niveau arbeiten.

Und was bedeutet das? Ein Erntegutschnitt mit hoher
Geschwindigkeit hinterlasst auch auf unebenen Feldern
eine kurze und gleichméaBige Stoppel, ohne die Boden-
oberflache zu beschadigen. Auch liegendes Getreide,
starker Unkrautbefall und feuchtes Stroh stellen keine

SCHNEIDWERK ERNTEGUT

Getreideschneidwerk 3050

Alle Kérnerdruschfriichte (Weizen, Gerste, Hafer, Raps)

Bandschneidwerk 3100

Kornerdruschfriichte

Flex-Schneidwerk 3020

Soja und Raps (nahe am Boden)

Maisschneidwerk 4400

Mais

Pickup-Vorsatz 3000

Alle geschwadeten Druschfriichte (Gras, Klee, Getreide und Raps)

* Weitere Informationen finden Sie in der Schneidwerk-Broschiire auf der Website von Case IH unter www.caseih.com

Herausforderung fiir ein Case IH Schneidwerk dar, da
jeder einzelne Halm sauber geschnitten wird.

EIN BREITES SCHNEIDWERK-ANGEBOT*

Das umfassende Angebot von Case IH an Schneid-
werken enthalt die richtige Lésung fir alle Arten von
Druschfriichten. Maximale Leistung bei Getreide und
Raps ist die einzige Aufgabe des Getreideschneid-
werks 3050. Fir das schonende Dreschen von Soja-
bohnen oder die Verarbeitung von liegendem Erntegut
sind das branchenfiihrende Flex-Schneidwerk 3020
von Case IH und die Bandschneidwerke der Serie
3100 die richtige Wahl. Das Herzstlick unserer
Schneidwerke ist ein zentral angetriebener, flexibler
Messerbalken, der der Bodenkontur exakt folgt.

Das Maisschneidwerk R4400 und die von Case IH
entwickelte und gefertigte Pickup der Serie 3000
runden das vielfaltige Sortiment ab. Kurz gesagt, es
gibt fir jede Druschfrucht das richtige Schneidwerk.

VORTEILE

Entwickelt fur die Case IH Axial-Flow® Modelle:
B Steigert die Produktivitat Ihres Mahdreschers.
B Maximiert das Leistungspotenzial.

B Mehr Zeit fur die Ernte, weniger Zeitaufwand flr
Einstellarbeiten.

B Sicherheit bei jeder Ernte.



GETREIDESCHNEIDWERK 3050 — DIE LOSUNG FUR DEN ERTRAGSSTARKEN GETREIDEBESTAND
W Erhéltlich in Arbeitsbreiten von 4,9 bis 12,5 m.
Hohe Erntegeschwindigkeit bis zu 9 km/h bei allen Erntebedingungen.

|
B Robustes Schneidwerk mit doppeltem Boden verbessert die Bodenfiihrung fiir einen kurzen und gleichmaBigen Schnitt.
|

Der Messerbalken kann fiir einen Hochleistungsdrusch unter Lang- und Kurzstrohbedingungen wahrend der Fahrt um
57 cm verstellt werden.

Ahrenheber erhéltlich fir Bestande im Lager.

B Hydraulische Rapstrenner — kénnen beim Getreidedrusch am Schneidwerksriicken mitgefiihrt werden.

FLEX-SCHNEIDWERK 3020 — DER EXPERTE FUR DIE SOJA-ERNTE

W Erhéltlich in Arbeitsbreiten von 6,1 bis 9,1 m.

B Der flexible Messerbalken wird nah am Boden gefiihrt und nimmt selbst niedrig hdngende Schoten mit.
B Komplett einstellbare Auflagedruckregelung, auf Wunsch mit Bedienung aus der Kabine.

B Eignet sich in starrer Ausfiihrung auch fir alle Getreidesorten.

BANDSCHNEIDWERK 3100 — VERSIONEN MIT STARREM UND FLEXIBLEM MESSER

W Erhéltlich in Arbeitsbreiten von 7,6 bis 13,6 m.

W Verlustfreies und schnelles Ernten in kurzstrohigen Besténden, Erbsen, Soja und anderen empfindlichen Feldfrichten.
B Sanfte Behandlung von Stroh und Erntegut — kein Ausfallgetreide.

B Zentraler Messerantrieb flir eine ausgeglichene Leistung.

MAISSCHNEIDWERK 4400 — SAUBERES PFLUCKEN, GRUNDLICHES HACKSELN

B Lieferbar mit sechs bis achtzehn Pfliickreihen und in starrer, bei einigen Versionen auch in klappbarer Ausfiihrung.
B Option mit Hacksler zerkleinert und verteilt Stangel und Blatter als Erosionsschutz zwischen den Reihen.

B Flache Abteilerspitzen erfassen alle wertvollen Ahren-Kolben.

B Robuste Antriebe fiir hohe Geschwindigkeiten auch bei dichtem Bestand.

B Antriebsschutz fir jede Reihe erhoht die Zuverlassigkeit.

PICKUP 3000 — NIMMT SELBST DIE GROSSTEN SCHWADEN SCHONEND AUF

B Saubere und schonende Bergung groBer Einzel- oder Mehrfachschwaden.

B Mahdrescher nimmt intakte Schwade auf — dank unmittelbarer Zufuhr des Ernteguts in die untenliegende Schnecke.
B Fir alle Druschfriichte und hohe Geschwindigkeiten geeignet.

B Leichte Instandhaltung und Wartung.
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STEINAUSWURFWALZE

NEU

NEU | HOCHLEISTUNGS-
FORDERKETTE MIT
FORDERLEISTEN

LEISTUNGSSTARKE HUBFUNKTION DES
SCHRAGFORDERERS (AUF WUNSCH)

NEU

NEU | SCHRAGFORDERER-STIRNFLACHE
MIT SEITENNEIGUNG UND AUF
WUNSCH UM 12° NACH VORN UND
HINTEN VERSTELLBAR

LEISTUNGSSTARKER ANTRIEB FUR
SCHRAGFORDERER UND SCHNEIDWERK (AUF
WUNSCH) 21 ZAHNE, MIT LINKS- ODER
RECHTSSEITIGEM SCHNEIDWERKANTRIEB



SCHRAGFORDERER MIT HOHER DURCHSATZLEISTUNG

Hohe Produktivitat garantiert

Der Erntegutfluss vom Schneidwerk zum Rotor ist der
Schliisselfaktor fiir eine hohe Leistung des Mah-
dreschers. Diese Aufgabe wird vom Schriagforderer
iibernommen, der beim Axial-Flow® auf hohe Leistung,
Stabilitat und einfache Handhabung ausgelegt wurde.

AUSGESTATTET FUR DIE GROSSTEN SCHNEIDWERKE

Um auch die groBten Schneidwerke mit Breiten bis zu
14 m und Maispflicker mit bis zu 18 Reihen handhaben
zu koénnen, bieten wir fir die Mahdrescher der Serie
250 zwei HD-Schragférderer mit 15 % bzw. 35 %
mehr Hubkraft. Dank der iberragenden Hubh&he des
Schneidwerks wird eine Bodenfreiheit von 1,35 m
erreicht, was die Wendigkeit am Vorgewende oder an
unwegsamen Feldzufahrten erleichtert.

Dank Multikuppler fur die Hydraulik und die Elektrik ist das Ankuppeln
eines Schneidwerks in wenigen Minuten erledigt.

STEINFANGMULDE

Am oberen Ende des Schragférderers befindet sich
eine mit einer Rutschkupplung gegen Beschadigung
geschitzte Steinfangtrommel, die Fremdkdrper wie
Steine zuverlassig in eine groBe Steinfangmulde presst,
bevor sie den Rotor erreichen.

So werden der Rotor vor Beschadigungen geschitzt
und der Verschlei an den Dreschteilen minimiert. Die
groBe Steinfangmulde lasst sich mit einem Hebel auf
der linken Mahdrescherseite bequem leeren.

FORDERLEISTEN

Die Forderleisten im Schragférderer sind aus einem
speziellen Gusseisenwerkstoff gefertigt. Dadurch sind
sie besonders bruchfest und garantieren eine lange
Haltbarkeit auch unter schwersten Einsatzbedingungen.

SCHNELLVERSCHLUSSKUPPLUNG

Axial-Flow® macht einen Wechsel zwischen den
Feldfriichten noch einfacher. Alle Schneidwerke kénnen
von der linken Mahdrescherseite aus leicht angekuppelt
werden. Die Hydraulikleitungen und Stromversorgungen
sind mithilfe von Schnellverschlusskupplungen in
Sekundenschnelle angeschlossen.

SCHNEIDWERK & MAHDRESCHER

VORTEILE

B Extrem hohe Erntegutzufuhr fur eine schnellere
Ernte.

B Hochstabile Elevatoren bewaltigen auch
enorme Mengen an Erntegut von den breitesten
Schneidwerken.

B Exzellente Fahigkeit zur Aufnahme von
Lagergetreide und minimale Kornverluste.

m \Weniger Wartung bedeutet geringere
Gesamtbetriebskosten.

Neue Hubzylinderposition fr mehr Hubkraft. Doppeltwirkende
Hubzylinder fur verbesserte Schneidwerk-Hohensteuerung.

15
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PERFEKTE SCHNEIDWERKSFUHRUNG
Hilft, eine hohe Erntegeschwindigkeit aufrechtzuerhalten

TERRAIN-TRACKER

Fir eine optimale Hoéhenflihrung bei allen Schneid-
werkbreiten ist der Axial-Flow® mit einer vollautomati-
schen Schneidwerkhdhensteuerung ausgestattet, die
eine gleichmaBige Schnitthdhe bei hohen Geschwin-
digkeiten gewahrleistet.

Ein doppelt wirkender Neigezylinder auf der Pendel-
platte des Schragférderers sorgt daflir, dass das
Schneidwerk unabhangig von der Position des Mah-
dreschers stets parallel zum Boden gefiihrt wird. Dabei
verfolgen bis zu vier Sensoren an den Schneidwerken
die Bodenkontur und passen das Schneidwerk kontinu-
ierlich an, um eine konstante Stoppelhéhe zu gewahr-
leisten.

Bei der kirzesten Stoppelhthe, bei der das Schneid-
werk knapp Uber dem Boden vollstdndig schwimmen
muss, steuert der M&hdrescher automatisch die
Schneidwerkhéhe, um Aufschieben von Erde und
GibermaBigen Verschleil zu vermeiden.

STEUERUNG DES SCHNEIDWERK-

ANSTELLWINKELS

Die Steuerung des Anstellwinkels neigt das Schneid-
werk auch bei niedrig wachsendem und verwachsenem
Erntegut oder bei der Arbeit mit Maisschneidwerken in
Bodennahe ab, um eine optimale Ernteeffizienz zu
erreichen. Bei einer moglichen Gesamtneigung von
12 Grad haben Sie die passgenaue Einstellung aller
Schneidwerktypen per Fingertipp am Joystick perfekt
im Griff.

Mit dem Terrain-Tracker von Case IH bleibt die Stoppelhthe auch auf kupierten Schlagen konstant.

Steuerung des Schneidwerk-Anstellwinkels — schnelle Verstellung aus
der Kabine und Anpassung an alle Situationen.

VORTEILE

Perfektes Folgen der Bodenkontur auch mit den
groBten Schneidwerkbreiten — hohe Produktivitat
auch bei Lagergetreide.

B Weniger Kornverluste, hthere Ertrage.

B GleichmaBige Stoppelhdhe — problemlose

Stoppelbearbeitung spart Zeit und Geld.

Schneidwerkswinkelverstellung aus der Kabine fir
schnelle Anpassung an wechselnde Verhaltnisse.



BEEINDRUCKENDE ANTRIEBSSTRANGTECHNIK
Stufenlos verstellbarer Antrieb maximiert Ertrag und minimiert Verschleifl3

STUFENLOS VERSTELLBARER POWER-PLUS ANTRIEB
Zur Verbesserung der Effizienz und des Komforts
erfolgt die Kraftibertragung vom Motor auf den
Schragférderer und das Schneidwerk Uber den einzig-
artigen Power-Plus Wellenantrieb.

VARIABLE SCHNEIDWERKDREHZAHL

Dieses einzigartige Antriebskonzept mit variabler Dreh-
zahl gibt lhnen die Moglichkeit, die Schneidwerk-
drehzahl des Mahdreschers an die Fahrgeschwindigkeit
anzupassen. Das bedeutet weniger Verschlei und
Kornverluste, insbesondere bei der Maisernte.

Fir den Fall, dass Schragférderer und Schneidwerk
blockieren, ermdglicht eine hydraulische Reversier-
funktion, beide Einheiten von Fremdkérpern und Ernte-
gut zu befreien.

VORTEILE

B Wellen statt Keilriemen bieten hohere Einsatz-
sicherheit und reduzieren Wartungskosten.

B Geringer Wartungsaufwand fir die Antriebswelle
spart Wartungszeit.

B Schneidwerkantrieb mit variabler Drehzahl minimiert
Kornverluste und maximiert den Ertrag.

B Umkehrbare Schneidwerkdrehrichtung: schnelles
Auflésen von Blockierungen spart Zeit.

Aktivierung der automatischen Steuerung der
Fahrgeschwindigkeit erfolgt mithilfe einer Taste
am Multifunktionshebel.

Der Power-Plus Antrieb sorgt fir eine hohe Kraftlibertragung
zum Schréagfoérderer und Schneidwerk. Einfache, wartungsarme
Konstruktion.

STEUERUNG DER FAHRGESCHWINDIGKEIT

Die optionale Steuerung der Fahrgeschwindigkeit im
Erntebetrieb (Feedrate Control) garantiert maximale
Effizienz und Produktivitat an langen Arbeitstagen. Der
Fahrer gibt lediglich eine einfache Strategie vor: Vor-
auswahl einer Konstantleistung, Maximalleistung oder
einer prozentualen Motorleistung tber den AFS Pro
700-Monitor, und die Maschine Gbernimmt den Rest.

STEUERUNG DER FAHRGESCHWINDIGKEIT

MIT AFS HARVEST COMMAND™ (OPTION)

Wenn sich die Erntebedingungen andern, andert das
System automatisch die Leistungsparameter des
Mahdreschers, um einen konsistenten Dreschvorgang
zu gewabhrleisten.

VORTEILE

B Maximale Nutzung des Mahdreschers auch unter
wechselnden Erntebedingungen.

B Konstant hohe Qualitat von Drusch und
Abscheidung.

B Hoher Fahrerkomfort.
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DENN JEDES EINZELNE

KORN ZAHLT

Das Einzelrotor-System

Vor mehr als vierzig Jahren wurde die erste Mahdrescherbaureihe
mit Einzelrotoren fir den Ausdrusch und die Abscheidung des
Ernteguts von Case IH vorgestellt.

Der schonende Ausdrusch senkt die Kornverluste durch eine
wirksamere Abscheidung. Gleichzeitig erwarb sich der reibende
Ausdrusch der Axial-Flow® Mahdrescher durch die damit erreicht
hohe Kornqualitét einen hervorragenden Ruf.

Bis heute hat sich dieses System weltweit immer wieder bewéahrt
und ist das unverwechselbare Alleinstellungsmerkmal der Case IH
Mahdrescher. Aufgrund dieser langjahrigen Erfahrung ist Case IH
der flhrende Hersteller von Einzelrotor-Mahdreschern. Bei der
Entwicklung neuer Modelle nutzen die Ingenieure von Case IH
neueste Technologien, um nicht nur den aktuellen Anforderungen,
sondern auch den kinftigen Herausforderungen in der
Landwirtschaft zu entsprechen.

19



20

DRUSCH- UND ABSCHEIDEBEREICH

&5

Mais

Roggen

Bohnen

Klee

ABSCHEIDEBEREICH

Erbsen



BEWAHRTE ROTORTECHNOLOGIE

Beste Kornqualitat — selbst unter ungtinstigen Bedingungen

Das Herz eines jeden Case IH Axial-Flow® Mahdreschers
der Serie 250 ist der speziell fiir die wechselnden Ernte-
bedingungen in Europa entwickelte Small Tube (ST)-
Rotor.

DURCHSCHNITTLICHER BRUCHKORNANTEIL

2,00 %
1,67 %
100%
0,47 %
000% e - .......................................
CASE IH MITBEWERBER mit

konventioneller Dreschtrommel

Studie: Landwirtschaftskammer Oberosterreich

SCHONENDES DRESCHEN

Der Schlissel zu maximaler Kornqualitat liegt in der
schonenden Behandlung des Erntegutflusses wahrend
der Einzugs-, Dresch- und Abscheidevorgénge. Ein
Alleinstellungsmerkmal der Axial-Flow® ist das
Fligelrad, welches das Erntegut auf etwa 100 km/h
beschleunigt und so ideale Bedingungen fiir einen
effizienten Drusch von Getreide auch unter schwierigen
und nassen Bedingungen schafft.

Reibleisten Uber den gesamten Umfang des Rotors
gewahrleisten einen sanften, reibenden Ausdrusch. Fir
den unwahrscheinlichen Fall, dass der Rotor verstopft,
ermoglicht eine von der Kabine aus betatigte Rever-
sierfunktion, die Verstopfung zu beseitigen.

UNSCHLAGBARE KORNQUALITAT

Bruchkorn ist nicht marktfahig. Das Druschkonzept des
Axial-Flow® ist unangefochten fiihrend im schonenden
Ausdrusch und liefert einen unschlagbar geringen
Bruchkornanteil. Perfektes Erntegut im Korntank ist
das Ergebnis des perfekten Zusammenspiels aller
Komponenten.
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VORTEILE

B Sanfter, aber grindlicher Ausdrusch gewahrleistet
hohe Kornqualitat.

B Ein Rotor Ubernimmt Drusch und Abscheidung —
weniger bewegliche Teile, die Probleme bereiten
kdnnen.

B Hohe Kornqualitat — ohne Druckstellen und
Schaden — bessere Argumente beim Verkauf.

B Rotor verstopft? Der Axial-Flow 250 ist der einzige
Mahdrescher weltweit mit einer Moglichkeit zur
Reversierung des Dreschwerks bequem vom
Fahrsitz aus. Zwei Minuten und es geht weiter
mit lhrer Ernte!

B Perforierte Rotorabdeckung fir maximale
Kornextraktion und minimale Kornverluste.
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ST-ROTOR FUR GROSSE STROHMENGEN
Leistungssparendes Stronmanagement

DURCHDACHTE ROTORKONSTRUKTION

Der Small Tube-Rotor wurde mit einem sorgfaltig
durchdachten Design zum effizienten Einsatz schwieri-
ger Erntegiiter speziell fir die hohen Ernteertrage in
Europa entwickelt. Von Bedingungen in Kistenlagen bis
zu Hochertragen in Bérderegionen!

Der Rotor verarbeitet problemlos sprodes, schroffes,
feuchtes, langes und zahes, genauso wie briichiges
und trockenes Erntegut. Das einzigartige Axial-Flow®
Rotorkonzept erzeugt den branchenweit geringsten
Bruchkornanteil.

POWER PLUS-ROTORANTRIEB

Der innovative stufenlos verstellbare Power Plus-
Antrieb ist die Standardantriebsquelle fir den ST-
Rotor. Das Dreiganggetriebe garantiert auch unter
schwierigen Erntebedingungen ein hohes Drehmoment.
Sollte der Rotor verstopfen, kann die Blockierung durch
einfaches Umkehren der Drehrichtung beseitigt wer-
den — eine einzigartige und zeitsparende Lésung.

WARTUNGSFREUNDLICHE KONSTRUKTION

Leichte und einfach zu entfernende weiBe Kunststoff-
abdeckungen dichten die groBen Zugénge zu den
Dresch- und Reinigungselementen des Mahdreschers
zuverlassig ab. Die transparente weiBe Farbe sorgt fiir
eine gute Sichtbarkeit im Rotor und Separierbereich,
auch wenn nur eine Abdeckung entfernt wird.

Dreschkérbe mit einem Umschlingungswinkel von 180°.

Hervorragende Zugénglichkeit fur Reinigungs- und Wartungsarbeiten
von der linken und rechten Seite durch Entfernen der weifen
Kunststoffformteile.

Kompakter riemenloser Rotorantrieb mit dreistufigem
CVT-Planetenantrieb flr die optimale Drehzahl bei
unterschiedlichsten Ernteglitern.



OPTIONAL WEITER VERBESSERTE DRESCHLEISTUNG

Keine ungedroschenen Ahren

ERNTEGUTMANAGEMENT

Effizienz, Ernteertrag und Dreschqualitdt werden von
einem Faktor bestimmt — der optimalen Verweildauer
der Erntegutmatte im Rotor. Aus diesem Grund haben
die Ingenieure von Case IH elektrisch verstellbare
Rotorleitschienen als eine Option zur perfekten
Steuerung der Erntegutmatte im Rotor entwickelt.

VERSTELLBARE ROTORLEITSCHIENEN

Bei dem optionalen AFS Harvest Command™-System
werden die Rotorleitschienen zuséatzlich zur Rotordreh-
zahl abhangig von der Erntegutart und den Erntebedin-
gungen in Echtzeit an die jeweiligen Dresch- und
Abscheidebedingungen angepasst.
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DRESCHKORBE

Die leicht zugénglichen Dreschkdrbe kbénnen bei
Bedarf einfach ausgetauscht werden. Die zweiteilige
Konstruktion macht den Zugang und den Austausch zu
einem Kinderspiel.

FOLGENDE DRESCHKORBE SIND LIEFERBAR

m Enger Drahtabstand zum Dreschen von kleineren
Kornern.

m GroBer Drahtabstand fir Druschfriichte wie Sonnen-
blumen, Soja usw.

m Rundstab-Dreschkorb flir Mais, Bohnen oder Erbsen.
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VORTEILE

B Einstellung der Rotorleitschienen wahrend der

Fahrt: hohere Tagesleistung und hoherer Ertrag.

Unbeschadigtes, sauberes Getreide erzielt hohere
Preise.

Variabler Erntegutfluss (3-9 Umdrehungen)

fur ertragreiche Druschfriichte unter feuchten
Bedingungen gewahrleistet, dass auch
widerspenstiges Erntegut ohne Beschadigungen
ausgedroschen wird. Das entspricht einem
“Umschlingungswinkel” von bis zu 3240°

- Da kann kein Trommelsystem mithalten!

Mischen und Anpassen der Dreschkérbe garantiert
hohe Produktivitat und erhoht die Einsatzflexibilitat
der Maschine in klrzester Zeit!

Optionale Einstellung der Rotorleitschienen — entweder tber eine Handkurbel oder
elektrisch aus der Kabine. Einfache Kinematik flr eine reibungslose Funktion.

Geschlitzt
Bohnen und Sonnenblumen

Rundstab
Mais mit hohem
Feuchtigkeitsanteil und Reis

GroBer Drahtabstand
Mais, Soja und Reis

Enger Drahtabstand
Kleinkorn
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EINE SAUBERE LOSUNG

Das selbstnivellierende Reinigungssystem

Unabhangig von den Erntebedingungen muss der Mahdrescher
eine groBe Menge Erntegut innerhalb eines kurzen Zeitraums von
der Reinigung in den Korntank beférdern. Dabei trennt das
innovative selbstnivellierende Reinigungssystem sprichwortlich die
Spreu vom Weizen. Und genau hier werden Sie den Unterschied
des Querstrom-Reinigungssystems zu anderen Ldsungen er-
kennen.
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VORSIEB

NEU

OBERSIEB

NEU

VORSIEBVERSTELLUNG

BRANCHENWEIT EINZIGARTIGE
SIEBDRUCKSENSOREN

OBERSIEBVERSTELLUNG

BRANCHENWEIT EINZIGARTIGE PATENTIERTE

SIEBDRUCKSENSOREN



DIE BESTE KORNQUALITAT

vom besten Reinigungssystem, jetzt mit dem einzigartigen
AFS Harvest Command™-System

Das bhewdhrte Case IH Reinigungssystem mit Hang-
ausgleich, hoher Reinigungsleistung und der wind-
bestrichenen Reinigungsfliche von 6,5 m? fiillt den
Korntank schnell mit sauberem und intaktem Korn. Alle
Siebe sind elektrisch verstellbar und vollstandig in das
neue AFS Harvest Command™-System integriert.

BRANCHENWEIT EINZIGARTIGE SIEBDRUCKSENSOREN
Mit dem optionalen AFS Harvest Command™-System
passt die Maschine die Siebeinstellungen abhangig von
verschiedenen Parametern vollautomatisch an.

GroBe, selbstnivellierende Sieboberflache gewahrleistet exzellente
Reinigungsleistung.

Diese einzigartige Funktion, die den Luftdruck
zwischen den Sieben und oberhalb des Obersiebs
vergleicht, reduziert proaktiv Ausblasverluste an den
Sieben am Ende eines Feldes oder bei wechselnden
Siebbeladungen. So wird eine unvergleichlich hohe
Reinigungseffizienz mit hohen Ertragen und zu
vernachlassigenden Kornverlusten sichergestellt.

REINIGUNG

Ein Teil des vorgereinigten Getreides wird direkt vom
Vorsieb auf das Untersieb gefordert. Dies bietet zusatz-
liche Kapazitat auf dem Obersieb, die zu einer héheren
Reinigungsleistung und einer deutlichen Reduzierung
der Kornverluste fiihrt.

SELBSTNIVELLIERENDES REINIGUNGSSYSTEM
SERIENMASSIG

Die Seitenneigung des Mahdreschers wird permanent
von einem Neigungssensor (berwacht, sodass die
Kornpfanne, das Reinigungsgeblase und alle Siebe bis
zu einer Seitenneigung von 12 % horizontal gehalten
werden. Dieser automatische Hangausgleich ermdog-
licht den Betrieb des Mahdreschers mit Hochstleistung
und einer konstant hohen Reinigungsleistung unab-
hangig von der Hangneigung.

VORTEILE

B GroBe Reinigungsflache und automatischer
Hangausgleich gewéhrleisten eine saubere
Kornprobe.

B SerienmaBiges Nivelliersystem kompensiert
Hanglagen von bis zu 12 %.

B AFS Harvest Command™ passt die
Reinigungssystemeinstellungen automatisch an.

m Wirksamer Nachdrusch der Uberkehr durch
Tri-Sweep-System minimiert Kornverluste und
maximiert das saubere Korn fUr einen hoheren
Gewinn.

Siebdrucksensor fiir héchste Leistung des Reinigungssystems.
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QUERSTROM-REINIGUNGSGEBLASE
Genau die richtige Luftmenge —

jetzt auch optional mit dem AFS Harvest Command™-System

HOHER LUFTDURCHSATZ

Das patentierte Querstromgebladse mit einem Durch-
messer von 680 mm und V-férmiger Fligelanordnung
erzeugt gleichmaBige Stromungsverhéltnisse und einen
hohen Luftdurchsatz. Die speziell entwickelte Fligel-
anordnung leitet den erzeugten Luftstrom zum Vor-,
Ober- und Untersieb.

Das Besondere: Spreu und andere Ernterlickstéande
werden aktiv vom Siebboden abgehoben, sodass das
Erntegut auch bei nassen oder ertragreichen Bedin-
gungen schnell durch das Sieb gelangen kann. Das
Ergebnis: maximale Reinigungsleistung.

28

Effiziente Luftzufuhr zum Vor-, Ober- und Untersieb.

AUTOMATISCHE ANPASSUNG DER LUFTERDREHZAHL
Getreu dem Prinzip einer konkurrenzlosen Bediener-
freundlichkeit haben die Case IH Ingenieure neben
anderen Funktionen auch eine Anpassung der Lifter-
drehzahl in das AFS Harvest Command™-System
integriert, um dem Fahrer die gréBtmdgliche Unter-
stitzung zu bieten.

So wird die Lifterdrehzahl beispielsweise bei Bergauf-
fahrten automatisch reduziert und bei Bergabfahrten
erhdht, um einen stéarkeren Luftstrom zu erzeugen.
Auf diese Weise stellt das System sicher, dass ein
kontinuierlicher Luftstrom zu den Sieben gelangt,
ohne dass wertvolles Korn ausgeblasen wird.

Automatische Anpassung der Geblésedrehzahl in Hanglagen.

EFFIZIENTER ANTRIEB

Nur noch ein weiteres Detail: Das Reinigungsgeblase
wird hydraulisch angetrieben. Aus diesem Grund bleibt
die Drehzahl auch bei starker Motorbelastung konstant
und garantiert so eine maximale Reinigungswirkung
auch unter hartesten Bedingungen.



TRI-SWEEP-
NACHDRESCHSYSTEM

Bis auch das letzte Korn
ausgedroschen ist

ENTLASTUNG DES ROTORS

Diese Form des Nachdreschens unterscheidet sich
stark von der anderer Hersteller. Eine Riicklaufschnecke
transportiert Material wie z.B. ungedroschene Ahren
oder unzureichend entgrannte Koérner nicht wieder in
den Rotor, sondern (ber drei Laufrader zurlick zum
Vorbereitungsboden. Der Ausdrusch erfolgt dann
vorsichtig zwischen den unteren Laufradern und den
ihren gegeniberliegenden Reibplatten.

Der wesentliche Vorteil bei diesem System ist, dass der
Rotor nicht zuséatzlich durch das zurlickgefiihrte
Erntegut belastet wird, da es dem Reinigungssystem
direkt zugeflihrt wird. Sensoren (iberwachen das
Volumen der Uberkehr und informieren den Fahrer iiber
das AFS Pro 700-Display in der Kabine.

=
L
}_
n
>
n
[72)
(©]
=
-}
(©]
=
Ll
o

TRI-SWEEP:

DAS INNOVATIVE
NACHDRESCHSYSTEM FUR
HARTNACKIGE UBERKEHR
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EINE NEUE DIMENSION IN
DER KORNBEHANDLUNG

Erntemanagement leicht gemacht

Ein wirksames Management des geernteten Getreides ist der
Schlissel zur effizienten Steuerung aller Ernteschritte. Die GroBe
des Korntanks, die Abtankgeschwindigkeit und die prazise
Steuerung des Abtankrohrs zur vollstandigen Beladung des
Uberladewagens sind wichtige Faktoren, um tagtaglich eine
maximale Hektarflache abzudecken.

Case IH Méahdrescher zeichnen sich durch groBe Korntanks und
hohe Abtankgeschwindigkeiten aus, sodass Sie |hr wertvolles
Erntegut so schnell wie mdglich vom Feld in das Silo bringen
kénnen.
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SAUBERES KORN IN DEN GROSSTEN KORNTANK

Seien Sie stolz auf lhre Ernte

Erst im Korntank wird die Qualitat der Kornprobe deut-
lich. Die Kornqualitit-Kamera des optionalen AFS
Harvest Command™-Systems geht jedoch noch einen
Schritt weiter und maximiert die Qualitat des Ernteguts,
das in den Tank gelangt.

BIS ZU 14.400 L FASSUNGSVERMOGEN

RiesengroB. Nur so lassen sich die Korntanks der
neuen Axial-Flow® Mahdrescher der Serie 250 be-
schreiben. Das ist ein wesentlicher Vorteil beim
Anmahen groBer Schlége oder beim Ernten ertragreicher
Fruchtarten. Sie werden Uberrascht sein, wie viel
Flexibilitat Ihnen der Korntank lhres Axial-Flow® ver-
leiht. Das groBe Volumen ist hilfreich fir lhr Ernte-
management, denn Sie vergeuden keine Zeit mehr mit
Zwischenfahrten zum Bahnende, um stehend abzu-
bunkern.

WASSERDICHTER KORNTANK

Die Axial-Flow® Serie 250 verfuigt tber weit 6ffnende,
hydraulisch geklappte Korntankaufsatze. So konnen
Sie das gesamte Tankvolumen nutzen, ohne
Rieselverluste zu riskieren. Darliber hinaus kénnen
diese Aufsatze von der Kabine aus geschlossen werden,
falls die Transporthéhe reduziert oder das Korn im
Bunker vor Regen geschiitzt werden soll.

ENTNEHMEN EINER KORNPROBE

Ein UbergroBes Sichtfenster hinter dem Fahrer
ermoglicht eine sofortige Kontrolle der gebunkerten
Kornprobe. Eine Probenahme kann tber die Korntank-
Probenklappe neben der Kabinentir erfolgen.

OPTIONALE KORNQUALITAT-KAMERA

Das Herz des neuen AFS Harvest Command™-Systems
bildet die optionale, in den Kornelevator integrierte
Kornqualitat-Kamera. lhre Aufgabe besteht darin,
mithilfe der sichtbaren und unsichtbaren Multi-
spektrallicht-Technologie Echtzeitbilder von Fremd-
stoffen in der Kornprobe auszuwerten und die Qualitat
des Korns zu tberprifen. Diese Parameter dienen dann
zur Optimierung der vollautomatischen Einstellung von
Dreschwerk und Reinigung.

GroBes Sichtfenster hinter dem Fahrersitz.

VORTEILE

B Dank des hohen Korntankvolumens von bis zu
14.400 | kdnnen Felder mit nur minimalen
zeitraubenden Stopps zum Abbunkern erschlossen
werden.

B Wasserdichte Korntankaufsatze halten Ihr wertvolles
Erntegut trocken und verkaufsfahig.

B Leicht zugédnglicher Korntank fur sichere Reinigung
und Wartung.

Kornqualitat-Kamera erfasst Kornschaden und Unreinheiten in der Kornprobe.



ABTANKGESCHWINDIGKEIT
113 1/s

7250

8250/9250
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IDEALE ABTANKROHRLANGE
Reduziert die Spurweiten im Feld

\ - O

R A I B RS R B
- 6,/ m >
- 7,6m >
- 7,2 m >
=« 8,80 m, starr oder klappbar
- 10,4 m klappbar
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KORNFLUSS = KAPITALFLUSS

Schnellentleerung

Mit einer standardmaBigen Abtankgeschwindigkeit von
113 I/s bieten die Axial-Flow® Mahdrescher der Serie
250 eine leistungsstarke Entleerschnecke, die den
Korntank in zwei Minuten entleeren kann. Die maximale
Abtankgeschwindigkeit des optionalen Hochleistungs-
Abtanksystems (HC) betragt 141 I/s beim Modell 7250
und sogar 159 I/s bei den Modellen 8250/9250. Das
spart Zeit beim Abtanken wahrend der Fahrt und am
Vorgewende und erhéht die Produktivitat des
Mahdreschers und des Getreidetransports.

EINZIGARTIGES ABBUNKERN MIT DOPPELANTRIEB

m Der optionale Doppelantrieb erlaubt das Abschalten
der Querforderschnecken im Korntank, um auch die
Entleerschnecke komplett zu leeren. So wird das auf
der Entleerschnecke lastende Gewicht zwischen den
Abtankzyklen reduziert. Auch die Belastung der
Bauteile zu Beginn des Abtankvorgangs wird re-
duziert, sodass ausreichend Motorleistung fiir den
eigentlichen Zweck des Mahdreschers zur Verfligung
steht: Fir die Erntegeschwindigkeit.

m Die Entleerschnecke ist in verschiedenen Langen
lieferbar, sodass der Traktor mit dem Uberladewagen
wahrend des Abbunkerns in einer vorherigen Spur
des Mahdreschers fahren kann. Es missen keine
Vermutungen mehr angestellt werden, ob sich der
Anhanger unter dem Abtankrohr befindet.

CASE IH-LOSUNGEN FUR 12 METER

CONTROLLED TRAFFIC FARMING

= Mit dem optionalen 12,5 m Schneidwerk bleibt der
Mahdrescher in der Spur.

m Extralange, klappbare Entleerschnecke zum fliegen-
den Abbunkern in den Uberladewagen in der benach-
barten Fahrgasse (12 m Abstand).

Separate Antriebe flir die Vertikal- und Horizontalentleerschnecken
und die Querforderschnecke im Korntank stellen sicher, dass auch die
Entleerschnecke vollstandig geleert werden kann.

Die Entleerschnecken mit 8,8 und 10,4 m Rohrlange werden in
klappbarer Ausflihrung angeboten, um den StraBentransport und das
Mandovrieren in der Maschinenhalle zu vereinfachen.
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Der optionale schwenkbare Auswurfkriimmer wird mit dem
Multifunktionshebel bedient und richtet den Kérnerstrom direkt auf den
Zielbereich im Uberladewagen, um Rieselverluste zu verhindern.
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STROH- UND
SPREUMANAGEMENT
VOM FEINSTEN

Der Beginn der neuen Saison
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) .‘_-T.:’,-jl'f: » 1% : ; Die Ernte markiert das Ende einer Saison — und den Anfang der
f 1 nachsten. Unabhangig von lhrem Bewirtschaftungskonzept ist ein
Méahdrescher mit gutem Stroh- und Spreumanagement die Grund-

lage flir den nachsten Bearbeitungsschritt.

Warum? Weil ein Mahdrescher, der auf einer ebenen Stoppel nur
gleichmaBig, fein gehackseltes Stroh verteilt, die perfekte
Grundlage fir den nachsten Schritt bildet — sei es das Pflligen,
die Minimalbodenbearbeitung oder die Direktsaat. Auch eine
gleich-maBige Stoppelhdhe und eine homogene Spreuverteilung
sind hier wichtig. Wenn Sie |hr Stroh aber lieber pressen méchten,
werden Sie von der perfekten Schwadablage der Case IH

Axial-Flow® Serie 250 beeindruckt sein.
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ERNTEN IST MEHR ALS NUR
DAS SAMMELN VON GETREIDE

Wahlen Sie |hr Stroh- und Spreumanagement: Schwade oder gehackselt und verteilt

Egal, ob kurzes oder langes Stroh mit oder ohne Spreu
verteilt werden muss oder eine Schwadablage hevorzugt
wird, Case IH hat immer die richtige Losung.

Strohqualitat, ein Schlisselfaktor beim Pressen von
Strohballen, ist flir Case IH ebenso wichtig wie eine
schnelle Zersetzung des Hackselguts. Diese Anfor-
derungen bilden eine ideale Grundlage fir den néchsten
Bewirtschaftungsschritt, sei es Pfligen, Mulch- oder
Direktsaat.

INTEGRIERTER HACKSLER

Eine Schlisselkomponente des Axial-Flow® Mah-
dreschers ist der hinter dem Rotor platzierte Hacksler,
der das Stroh gleichzeitig hackselt und transportiert.

MAGNACUT - EIN HACKSLER, ZWEI AUFGABEN

Bei der Schwadablage arbeitet der Hacksler mit
800 u/min ohne Gegenmesser — das Stroh wird un-
geschnitten zum offenen Strohauslass geleitet.

Im Hackselmodus wird die Drehzahl auf 3.000 u/min
erhdht und das Gegenmesser wird eingesetzt. In
diesem Modus wird das Hackselgut weiter zum aktiven
Spreuverteiler transportiert — der Strohauslass zur
Schwadablage bleibt geschlossen.

GEGENMESSER

Zur Feineinstellung der Hackselgutlange kénnen die 40
Gegenmesser manuell auf finf unterschiedliche
Positionen oder hydraulisch stufenlos eingestellt

werden. Die Messer sind selbstverstandlich vor Steinen
geschitzt.

VORTEILE

Einzigartiger integrierter Hacksler: kompakte
Mahdrescherlange flr bessere Mandvrierfahigkeit
und Platz sparende Lagerung.

Vier verschiedene Einstellungen fUr das
Strohmanagement (Hackseln, Verteilen von
langem Stroh, Schwadablage von langem oder
gehackseltem Stroh), um den Anforderungen der
nachfolgenden Bewirtschaftungsschritte gerecht zu
werden.

Einstellung der Hackslerdrehzahl: manuell oder von
der Kabine aus.

Wechsel vom Héackseln zur Schwadablage von der
Kabine aus: Zeitersparnis und Beibehaltung der
taglich abgedeckten Flache.

Héackseln und Transportieren des Materials wahrend der Strohablage.
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FINECUT-HACKSLER MIT 40 MESSERN

MAGNACUT-HACKSLER MIT
120 MESSERN
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HACKSELN, VERTEILEN, SCHWADABLAGE UND VIELES MEHR
Sie entscheiden, was mit [hrem Stroh passiert

Der Fahrer hat die Wahl zwischen vier verschiedenen
Stroh- und Spreuablageoptionen.

TYPISCHER HACKSELMODUS

Das gehéckselte Material wird Uber die gesamte
Arbeitsbreite von 12,5 m verteilt — Sie kénnen den
Abstand zum Erntegutrand per Knopfdruck verstellen
und den Rand so fiir den nachsten Durchgang sauber
halten. Dank der elektrischen Verstellmdglichkeit
fir die Spreuverteilung kann das Streubild je nach
Windverhéltnissen angepasst werden, um eine gleich-
maBige Hackselverteilung zu gewahrleisten.

BREITSTREUEN DES LANGSTROHS

Langstroh wird vorsichtig auf der Stoppel verteilt, so-
dass sich auch bei feuchten Erntebedingungen eine
schnelle Trocknung einstellt. So kann der Fahrer besser
auf griines Stroh (z. B. beim Dreschen von Gerste und
Grassamen) und auf widrige Witterungsbedingungen
reagieren.

- » v » ,
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Schwadablage von Kurz- oder Langstroh fur perfekt geformte Ballen.

o
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Breitstreuen des Langstrohs — schnelle Trocknung von feuchtem Stroh,
dadurch friheres Ballenpressen nach nassem Wetter moglich.

SCHWADABLAGE

Das Stroh kann auch ungehackselt oder vorgehackselt
in Schwaden abgelegt werden. Ein echter Segen fiir
Landwirte, die ihr Stroh an Rinder verfiittern. Vor-
gehéackselte Strohschwaden kénnen von Ballenpressen
ohne Rotorférderer oder Héacksler aufgenommen
werden und eignen sich immer dort, wo hochdichte
Ballen erforderlich sind.

TYPISCHE SCHWADABLAGE

Auch die Schwadform spielt beim effektiven Ballen-
pressen eine Schlisselrolle. Sie kann durch einen
verstellbaren Schwadformer feinjustiert werden. Das
Stroh kann, je nach Vorliebe des Betriebs oder Lohn-
kunden, mit oder ohne Spreugehalt im Schwad
abgelegt werden.



X-TRA CHOPPING STROHHACKSLER
FUr die hartesten Herausforderungen
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Der X-tra Chopping Strohhé&cksler setzt neue MaBstabe
in puncto Hacksel- und Spreuverteilung unter beson-
ders schwierigen Strohbedingungen. Vorgehackseltes
Stroh aus dem inneren Héacksler wird mit dem auf der
Haube montierten Hacksler weiterverarbeitet und
prazise auf einer Breite von bis zu 12 m verteilt.

FUNKTIONSPRINZIP DES X-TRA CHOPPING-
HACKSELSYSTEMS

Der interne FineCut-Vorhacksler mit 40 Messern teilt
sich die Arbeit mit dem heckseitig montierten X-tra
Chopping-System. Das Highlight dieses Systems: Das

vorgehackselte Stroh wird mit der Spreu aus dem Sieb- Spreuverteiler mit verschiedenen Verteilungsoptionen mit Streubreiten X-tra Chopping Strohhécksler mit unabhangigen Verteilerblechen.
kasten vom heckseitig montierten X-tra Chopping von bis zu 14 m.

Strohhécksler mit 96 Messern fein gehackselt und
Uber die gesamte erforderliche Arbeitsbreite verteilt.

GLEICHMASSIGE SPREUVERTEILUNG

Zwolf Flugel im Hackslerrotor erzeugen den fiir eine
gleichmaBige Verteilung erforderlichen Luftstrom, wah-
rend die separaten, von der Kabine aus verstellbaren
Leitbleche fir eine perfekte Spreuverteilung auch bei
Seitenwind sorgen. Das Ergebnis dieser intelligenten
Technologie ist beeindruckend: maximale Hackselqua-
litat und Spreuverteilung fiir eine schnelle Zersetzung.

AXEL HORDORF

GROSSMOLSEN, THURINGEN, DEUTSCHLAND

Das gehéackselte Stroh ist viel besser und kurzer und
wird Uber die gesamte Arbeitsbreite von 12,5 m verteilt.

Der X-tra Chopping Strohhé&cksler ist an der Riickseite des Die Querverteilung war bei schwierigen Winden sehr
Die Verstellung der Mahdreschers montiert und ermoglicht eine héhere Hacksler- gleichmaBig, und es bleiben nach der Spreuverteilung
Hackslerdrehzahl oder das aggressivitat fur feines Hackselgut oder fur die Schwadablage. keine freien Streifen Ubrig. Auch bei der anschlieBenden
Umschalten von Spreuverteilung 96 Messer und 12 Geblaseflligel hdckseln und verpacken die Bodenbearbeitung traten keine Probleme auf. Der Hacks-
auf Schwadablage erfolgen einfach Spreu in einem Luftvorhang tber die Arbeitsbreite. ler Uberzeugte durch seine Hackselqualitat und seine

Uiber einen Taster an der Seite des Querverteilung.
Mahdreschers.
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SORGFALTIGE AUSFUHRUNG

BIS INS DETAIL

Effiziente KraftUbertragung

Unsere Motoren halten Spitzenlastanforderungen problemlos
stand und gehen dennoch sparsam mit dem Kraftstoff um.
Dies ist natirlich nur dann méglich, wenn die Kraftiibertragung
zu den Dreschwerken und dem Antriebsstrang so effizient wie
moglich erfolgt. Dies wird von den bewahrten Case IH
Wellenantrieben und dem neuen Fahrantrieb der Serie 250
gewahrleistet.
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DIE% COMMON-RAIL-HOCHDRUCK-
OF THE YEAR KRAFTSTOFFEINSPRITZUNG

OBENLIEGENDE
NOCKENWELLE UND
ROLLEN-KIPPHEBEL

4 VENTILE PRO ZYLINDER

7250
Zylinderzahl 6 6 6
Hubraum (cm?) 11.100 12.900 15.900
Leistung bei Nenndrehzahl (kW/PS) 317/431 365/496 410/557
Maximalleistung (kW/PS) 366/498 420/571 466/634

Kraftstofftank [1]/AdBlue-Tank[l] 1.125/166 1.125/166 1.200/166

44



MEHR LEISTUNG

Von FPT

STARKER MOTOR, NIEDRIGER VERBRAUCH

Die Cursor-Motoren von FTP glanzen dank elektronisch
gesteuerter Common-Rail-Hochdruckeinspritzung und
4-Ventil-Technik mit starker Leistung. Das bedeutet
schnelles Ansprechverhalten, hohe Leistungsreserven
und eine konstante Leistungscharakteristik bei niedri-
gem Kraftstoffverbrauch.

Dank des groBen Kraftstofftankvolumens von 1.125
Litern (7250, 8250) oder bis zu 1.200 Litern (9250)
sind auch lange Arbeitstage ohne Unterbrechungen
moglich.

EFFIZIENTES SCR-SYSTEM

Case IH Axial-Flow® Mahdrescher entsprechen den
Abgasnormen der Stufe IV durch die Verwendung der
HI-eSCR-Technologie ohne Partikelfilter.

Fest montierter Kuhlergrill fur optimale Staubentfernung.

LANGLEBIG UND WARTUNGSARM

Ein groBer Kihlergrill mit umlaufendem Reinigungsarm
sorgt daflir, dass die Kihler auch bei staubhaltiger
Umgebung mit ausreichend Frischluft versorgt werden.
Zusétzliche Luftungsschlitze an den Seitenwéanden und
ein KuhlerlGfter mit variabler Drehzahl (9250) oder
Riemenantrieb (7250, 8250) halten den Motor unter
allen Betriebsbedingungen im idealen Temperatur-
bereich.

Lange Wartungsintervalle und der ungehinderte
Zugang zum Motor unterstreichen unser Konzept der
Wartungsfreundlichkeit.

Kraftstofftankvolumen von 1.125 Litern (7250, 8250) bzw. 1.200 Litern
(9250) fur lange Arbeitstage. Bei Ausstattung mit X-tra Chopping

Strohhécksler hat das Modell 9250 ein Kraftstofftankvolumen von

1.020 Litern.

VORTEILE

B StandardméBige und bewahrte Motoren:
mehr Sicherheit bei der Ernte.

B Bewahrte und zuverldssige HI-eSCR-Technologie
reduziert Reparatur- und Wartungskosten.

B Hohe Leistungsreserven und konstante
Leistungscharakteristik sorgen fiir gleichbleibend
hohe Produktivitat.

Leistungsanstieg 8250

Max. Leistung bei 2.150 u/min

+75PS
Leistungsanstieg

Motorleistung
Y
3
3

Motordrehzahl (u/min) 2000

Eine hohe Leistungsreserve und eine konstante Leistungscharakteristik
sorgen auch in higeligem Gelande und bei liegendem Erntegut fur
gleichbleibend hohe Produktivitét.
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KRAFTUBERTRAGUNG OHNE LEISTUNGSVERLUSTE

Von effizienten Wellenantrieben profitieren

MARKTFUHRENDE ANTRIEBSTECHNIK

Mit der Axial-Flow® Serie 250 setzt Case IH das Konzept
der groBtmoglichen Effizienz in der Kraftiibertragung
fort. Wellenantriebe mit hydrostatischer Drehzahlrege-
lung sind die zuverlassigste Methode, um die Motorleis-
tung verlustfrei auf die wichtigsten Kraft aufnehmenden
Bauteile des Mahdreschers zu Gbertragen. Dank dieses
einzigartigen Antriebssystems verfligt das Axial-Flow®
Konzept Uber nur sechs Riemen und drei Ketten. Die
Wellenantriebe erfordern nur minimale Wartung und
bieten einen einfachen Zugang zum Inneren des Mah-
dreschers. Das spart Zeit und vereinfacht die Wartungs-
arbeiten — Vorteile, die die Fahrer zu schatzen wissen.

STUFENLOS VERSTELLBARER

POWER-PLUS ROTORANTRIEB

Der Power-Plus Rotorantrieb mit serienmaBiger hydro-
statischer Drehzahlverstellung, Drehrichtungsumkehr und
mechanischem Dreiganggetriebe Ubertragt die Motor-
kraft effizient an den Rotor. In dem unwahrscheinlichen
Fall einer Blockierung kann die Drehrichtung des Rotors
einfach vom Fahrersitz aus umgekehrt werden. Der
Power-Plus Antrieb fiir den Férderer und das Schneid-
werk ist ein standardmaBiger Antrieb mit fester Drehzahl
und Reversiermdglichkeit, um das Schneidwerk und den
Forderer bei einer Blockierung zu reinigen. Auf Wunsch
ist auch eine Version mit variabler Drehzahl lieferbar. Die
Drehzahl des Schneidwerks ist an die Fahrgeschwindig-
keit des Mahdreschers angepasst. Dies bietet die zusatz-
lichen Vorteile von geringerem Schneidwerkverschlei3
und weniger Ausfallgetreide und somit weiteren Kosten-
einsparungen.

ANZAHL RIEMEN

AXIAL-FLOW® MITBEWERBER

Die Mahdrescher der Serie 250 haben weniger Riemen- und
Kettenantriebe als die Modelle unserer Mitbewerber. Profitieren Sie
von geringerer Wartungszeit, reduzierten Kosten und einer effizienten
Kraftlbertragung.

WICHTIGSTE VORTEILE

B Effiziente Wellenantriebe reduzieren den
Kraftstoffverbrauch.

B |eistungsstarke Kraftibertragung mit minimalem
Risiko von Riemenschlupf.

B Wochentliches Abschmieren in nur zwei Minuten.
B Unempfindlich gegentber Staub und Temperatur.

B Reversierbetrieb von Schneidwerk, Forderer und
Rotor moglich.

B Ergebnis: mehr Erntezeit mit reduzierten
Betriebskosten.

STUFENLOSER ANTRIEB FUR SCHNEIDWERKE
(OPTIONAL): KEINE RIEMEN UND KETTEN FUR
DIE HOCHEFFIZIENTE KRAFTUBERTRAGUNG AN
FORDERER UND SCHNEIDWERK. DIE
AUTOMATISCHE ANPASSUNG DER
SCHNEIDWERKDREHZAHL AN DIE
FAHRGESCHWINDIGKEIT ERLAUBT EINE
PERFEKTE ABSTIMMUNG ZWISCHEN
MASCHINE UND ERNTEVORSATZ.



STUFENLOSER POWER-PLUS
ROTORANTRIEB MIT
DREIGANGGETRIEBE FUR
HOCHST EFFIZIENTE
KRAFTUBERTRAGUNG VOM
MOTOR

ROTORREVERSIERUNG
ERMOGLICHT DEM FAHRER
DAS REINIGEN DES ROTORS
VON DER KABINE AUS.
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SCHWEBEN SIE UBER DAS FELD

Optimale Bodenschonung dank minimaler Bodenverdichtung

Case IH ist ein Branchenfiihrer im Bereich der Zugleistung. Die groBe Auswahl an Antriebsreifen mit hoher Auf-
standsfliche oder mechanisch gedampften oder hydraulisch gefederten Bandlaufwerken, optional mit angetriebener
Hinterachse, ermdglicht bei allen Zugkrafthedingungen eine reduzierte Bodenverdichtung.

UNUBERTROFFENER BODENSCHUTZ

Unsere Vorreiterrolle zeigt sich in der Gestaltung unserer
Bandlaufwerke. Bei den mechanisch geddmpften Vari-
anten sorgen zwei Trag- und vier Mittelrollen fir eine
groBe Standflache und minimale Bodenverdichtung.
Die einzigartige Anordnung der Mittelrollen, die die bei-
den Tragrollen anhebt, sorgt dafiir, dass das Bandlauf-
werk vibrationsfrei und mit geringem Fahrwiderstand
lauft und bei Kurvenfahrten Scherkrafte minimiert
werden.

ZWEI LOSUNGEN FUR BANDLAUFWERKE:

GEDAMPFT ODER GEFEDERT

Neben dem vertrauten, gummigedampften Bandlauf-
werk bietet Case IH ein hydraulisch gefedertes Band-
laufwerk an. Zwei Federungszylinder mit jeweils 40 mm
Federweg in beide Richtungen passen sich an Boden-
unebenheiten an und verteilen den Bodendruck gleich-
maBig auf die Aufstandsflache. Das schafft optimale
Bedingungen fiir die anstehende Bodenbearbeitung.

NEU: FAHRANTRIEB

Formschlissige und zuverlassige Traktion im Feld und
auf der StraBe. Das neue Zweiganggetriebe mit ange-
passtem Hydrostatiksystem sorgt flir die nétige Traktion.

EINFACHE BEDIENUNG

Wahlen Sie einmal den Feld- oder StraBenmodus und
es werden keine weiteren Stopps fiir einen Gangwech-
sel erforderlich, solange Sie im Feld oder auf der
StraBe bleiben. Wahrend des Betriebs kann der neue
hydraulische Fahrantrieb mit einem Tastendruck in die
niedrige oder hohe Ganggruppe geschaltet werden, um
in einem der beiden Modi entweder hohe Geschwindig-
keit oder hohe Traktion zu gewahrleisten.

HOHE PRODUKTIVITAT

Auch das Getriebe ist in das AFS Harvest Command™-
System integriert. Der Mahdrescher wird angewiesen, die
héchstmégliche Erntegeschwindigkeit zu erreichen, die
den eingestellten Ernteparametern entspricht. Das
Ergebnis ist eine bisher unerreichte Produktivitat bei der
Ernte.

Neuer hydrostatischer Antrieb und neues Getriebe fiir hohere Traktion.
Olgekuhlte Bremsen sorgen fiir eine konstante Bremsleistung.

VORTEILE

B Geringerer Bodendruck durch Bandlaufwerke
ermoglicht weniger Schaden und kostspielige
Bodenverdichtung.

W 35 % mehr Traktion und hoherer Fahrkomfort
bedeuten schnellere Rickkehr auf das Feld nach
einem Regen. Profitieren Sie von mehr Erntetagen.

B GleichmaBiger Lauf.

B Wartungsfrei dank Olstand-Schauglasern in den
Rollen.

B Sicherer und einfacher StraBentransport:
mit 61 cm Bandlaufwerken ist der Mahdrescher
nur 3,49 m breit.

B Weniger Zeitverlust durch Wendemanover.
B Erhohte Zugkraft.

B Verbessertes Steigvermogen am Hang.



VERGLEICH BODENDRUCK

24

ANTRIEBSTECHNOLOGIE

BODENDRUCK (BAR)

BANDLAUFWERKE REIFEN
cn )00/60R38

GUMMIGEDAMPFTES ODER
GEFEDERTES BANDLAUFWERK

DAS GEHEIMNIS LIEGT IM DETAIL: DIE AUSSEREN TRAGROLLEN SIND ETWAS HOHER
POSITIONIERT ALS DIE MITTELROLLEN. DAS BIETET MAXIMALEN SCHUTZ DES BODENS
BEI KURVENFAHRT UND REDUZIERT DEN VERSCHLEISS BEI STRASSENFAHRTEN.

610 mm 724 mm 860 mm ANLTI-i{:II-:(ggII!FEEl':EN 500/85 R24 VF600/70 VF620/70 750/65 R26 VF750/65
Spurweite Spurweite Spurweite R28 R26 R26
BANDLAUFWERKE

IF710/70 R42 349 m n.v. n.v. n.v. n.v.

gedampft = gefedert | gedampft gefedert | gedampft gefedert IF800/70 R38 373m 398m 3.98m o o
Aufstandsflache L13m? | 127 m? n.v. 1,561 m? n.v. 1,80 m? IF900/60 R32 39l m 3,9l m 3,91 m 4,01/4,14* m 4,00/4,12* m
Gesamthreite 3,49m 3,72m 3,96 m IF900/60 R38 n.v. 3,98 m 3,98 m 4,01/4,14* m 4,00/4,12* m

Wéhlen Sie zwischen Spurweiten von 610 mm, 724 mm oder 860 mm mit entweder mechanischer * Abmessung bei angetriebener Hinterachse

Dampfung oder hydraulischer Federung fir mehr Fahrkomfort bei schnellem StraBentransport.
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MAXIMALER
KOMFORT FUR LANGE
ARBEITSTAGE

UnUbertroffener Kabinenkomfort

Die Ernte ist der Lohn flr die harte Arbeit Gber das ganze Jahr.
Unabhangig davon kénnen die Erntetage lang, unbequem und
stressig sein. Sie muissen es aber nicht — zumindest nicht fir
diejenigen, die einen Mahdrescher der Axial-Flow® Serie 250 von
Case IH fahren. Unsere Designer haben Ihre Bedirfnisse in den
Mittelpunkt ihrer Arbeit gestellt, um eine Fahrerumgebung zu
schaffen, die die Erntetage zu einem reinen Vergnligen macht.

Ergonomische Sitze, Gerduschminderung, effektive 360°-Be-
leuchtung und schwimmende Kabinenlagerung zur Reduzierung
von Schwingungen sind einige der Merkmale. Selbst die
Instrumentenkonsole ist perfekt in die Armlehne am Sitz integriert.
Kurzum, wir haben alles getan, um der Fahrerermidung vorzu-
beugen und einen umfassenden Komfort zu bieten.
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DIE AXIAL-FLOW® KABINE

Wahlen Sie zwischen Komfort und Luxus

Wer maximale Schlagkraft anstrebt, braucht den besten
Mahdrescher und einen Fahrer, der einen langen Tag
geschiitzt vor ablenkenden und ermiidenden Einfliissen
arbeiten kann. Unsere Ingenieure hahen die gerdusch-
armste, gerdumigste und komfortabelste Kabine am
Markt konstruiert, die perfekt auf lange und produktive
Arbeitstage ahgestimmt ist.

GERAUSCHARM, RUHIG, KOMFORTABEL

Die gerdaumige Kabine ist iber robuste Trittstufen leicht
zuganglich. Nach dem Einstieg in die Kabine ent-
decken Sie viel Platz und Stauraum, exzellenten Komfort,
besonders ergonomische Bedienelemente, einen aktiv
luftgefederten Sitz, einen niedrigen Gerduschpegel
und uneingeschrankte Sicht. Gummi-Lagerbdcke unter
der Kabine verringern die Schwingungsibertragung
und sorgen flr einen idealen Arbeitsplatz an den lan-
gen Tagen in der Erntesaison.

BEDIENZENTRUM

Die Instrumentenkonsole ist in die Armlehne des Sitzes
integriert. Zur Bedienung reicht kurzes Antippen mit
dem Finger. Der AFS Pro 700-Touchscreen befindet
sich in der gleichen Konsole und zeigt alle wichtigen
Daten und Einstellungen an. Dank der logisch und intuitiv
gestalteten Menis werden alle Mahdrescherfunktionen
einfach und effizient durch Antippen eingestellt.

Alle Informationen zu wichtigen Betriebsfunktionen
des Mahdreschers werden auf der linken Seite des

Farbbildschirms angezeigt. Auf der rechten Seite des
Bildschirms kdnnen Sie beispielsweise entweder die
aktuellen Mahdreschereinstellungen oder den Ertrags-
monitor anzeigen.

UNEINGESCHRANKTE SCHICHTPLANUNG

Jeder Betrieb wiinscht sich, dass die Ernte zum richti-
gen Zeitpunkt schnell vom Acker geholt wird, sodass
die Arbeit oft bis tief in die Nacht andauert. Hier ist
eine entsprechende Beleuchtungsanlage gefragt. Bei
Erntearbeiten bis spéat in die Nacht leuchten die auf
dem Kabinendach der Axial-Flow® Serie 250 installier-
ten Flutlichtstrahler den gesamten Arbeitsbereich aus.
Scheinwerfer im Korntank, am Abtankrohr und am
Mahdrescherheck sorgen bei Dunkelheit fir beste
Sicht in allen kritischen Bereichen. Auf Wunsch ist
auch ein Xenon-Beleuchtungspaket erhéltlich.

Wahlen Sie das Beleuchtungspaket, das am besten zu lhrer Arbeit in
der Nacht passt.

VORTEILE

B Eine gesunde, klimatisierte Arbeitsumgebung
verbessert das Wohlbefinden des Fahrers und
dessen Konzentrationsfahigkeit wahrend langer
Arbeitstage.

B Verschiedene Beleuchtungspakete, die
sich auch fur breite Schneidwerke eignen
und beste Rundumsicht fur einen sicheren
Mahdrescherbetrieb schaffen.

B Wahl zwischen Comfort- und Luxury-Kabine:
Beide bieten einen hohen Standard; die Luxury-
Kabine mit mehr Polsterung, Ablagefachern, einer
breiteren Sitzauswahl, einer Kiihlbox und elektrisch
verstellbaren Spiegeln fur noch mehr Komfort.

Verschiedene Positionierungsmaoglichkeiten fur den
AFS Pro 700-Monitor.
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COMFORT-KABINE

Die Comfort-Kabine ist ergonomisch aufgebaut, sodass
Sie jederzeit alles im Griff haben. Der Multifunktions-
Fahrhebel und der verschiebbare Touchscreen-Monitor
AFS Pro 700 sind in die rechte Konsole integriert.

Mit der ungehinderten Sicht, dem komfortablen Sitz
mit Luftfederung und viel Beinfreiheit erleben Sie eine
iberzeugende Mischung aus Komfort und Produktivitat.

COMFORT-KABINE:

Manuell verstellbare Spiegel.

Komfort-Lenkrad.

| ]

B Ablagefach hinter dem Fahrersitz.

W Stauraum hinter dem Fahrer- und Beifahrersitz.
[ |

Metall-Armlehne an linker Tar.

|- a Dl
Klappbare Lenksaule mit neuem Notschalter und teleskopisch StandardméBige Klimaanlage mit Heizung sorgt fur ein ideales
ausfahrbarem Lenkrad - keine Sichtbehinderung. Arbeitsumfeld und erhoht die Konzentrationsfahigkeit an

langen Arbeitstagen.



LUXURY-KABINE

Zusatzlich zu den Merkmalen der Comfort-Version
bietet die Luxury-Kabine elektrisch verstellbare und
beheizte Spiegel, noch mehr Stauraum und ein aktiv
gekihltes Kiihlfach. Lebensmittel und Getranke bleiben
stets frisch und erfrischend, wodurch sich der kom-
fortable Eindruck der Kabine noch verstéarkt.

Luxury-Kabine mit Ledersitz mit hoher Riickenlehne und optionaler Heizung.

LUXURY-KABINE

Elektrisch verstellbare und beheizte Spiegel.
Lederlenkrad.

3 Staurdume (2 mit Deckel) hinter dem Fahrersitz.
2 Ablagefacher im Deckel des Sicherungskastens.

Herausnehmbare Kihlbox unter dem Beifahrersitz.

Gepolsterte Armlehne an linker Tar.

Sonnenblenden an den linken und rechten Fenstern. Luftgefederter Sitz oder bellfteter, beheizter und semiaktiver Herausnehmbare Kuhlbox unter dem Beifahrersitz.
Ledersitz und Bedienelementen fur einen luxuriésen Komfort
wie in einem Automobil.
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HOCHSTER BEDIENKOMFORT

Ergonomisches Layout mit intuitiven Bedienelementen

Die Konstrukteure von Case IH haben jedes noch so
kleine Detail der Kommunikation zwischen Mensch und
Maschine genau durchdacht. Die Bedienung der neuen
Axial-Flow® Serie 250 sollte maglichst intuitiv sein, so-
dass Sie sich schnell eingewdhnen und beste Resultate
erzielen.

DIE BEDIENUNG

Alle wichtigen Bedienelemente sind in der rechten
Konsole und im Multifunktions-Fahrhebel zu finden.
Mit dem verstellbaren Joystick lassen sich jetzt die ver-
schiedenen wichtigsten Funktionen per Daumendruck
auswahlen. Das verschiebbare, an der rechten Konsole
montierte Display erleichtert die Uberwachung der
wichtigsten Informationen und aktuellen Statistiken
erheblich. Der Monitor AFS Pro 700 hat eine Video-
funktion und eine Telematik-Vorriistung.

Die am haufigsten benétigten Funktionen sind in Griff-
weite und ergonomisch angeordnet. So kénnen Sie alle
Schneidwerkfunktionen schnell erreichen und den
Betrieb der Entleerschnecke bequem steuern. Zuséatzlich
gibt es einen Not-Aus-Taster, mit dem Schragférderer
und Schneidwerk sofort angehalten werden kénnen.

FUNKTIONEN ZUR FAHRERUNTERSTUTZUNG:
STEUERUNG DER EINZUGSGESCHWINDIGKEIT
UND LENKAUTOMATIK

Steuerung der Einzugsgeschwindigkeit
(auf Wunsch)

Aktivierung der Lenkautomatik

FUNKTIONEN ZUR
STEUERUNG DER
ENTLEERSCHNECKE

Ausschwenken des
Abtankrohrs

Aktivieren des
Abtankrohrs

Unabhangige Steuerung
der Querschnecke

STEUERUNG VON
SCHNEIDWERK/HASPEL

Schnitth6henvorwahl

Schneidwerk heben,
senken, links neigen,
rechts neigen

Haspel heben, senken,
links neigen, rechts
neigen

Logische Anordnung der Bedienelemente: Alle Funktionen oberhalb
des Fahrers kénnen Uber Bedienelemente unter dem Kabinendach
gesteuert werden. Alle Funktionen unterhalb des Fahrers kénnen tber
die rechte Bedienkonsole gesteuert werden.



AKTIVIERUNG/
REVERSIERBETRIEB DES
SCHNEIDWERKS UND DER
DRESCHWERKE

Rotor: ein, aus,
reversieren

Férderer: ein, aus,

SPEICHERUNG DER
SCHNEIDWERKHOHE UND
STEUERUNG DER
HASPELDREHZAHL

Steuerung der Haspeldrehzahl

Haspeldrehzahlschalter auto/
manuell

Steuerung der automatischen
Schneidwerkdrehzahl

Aktivierung der automatischen
Schneidwerkdrehzahl

Feinjustierung der automatischen
Schneidwerk-Hoheneinstellung

ROTOREINSTELLUNGEN

Rotordrehzahl
Dreschkorbposition

Leitblechverstellung/
Rotorauslauf

Verstellung der
Rotorleitschienen

EINSTELLUNGEN DES
REINIGUNGSSYSTEMS

Geblasedrehzahl
Vorsiebverstellung
Obersiebposition
Untersiebposition

Automatische Schneidwerk-
Hoheneinstellung

reversieren

|
'i’

. REGELUNG DER
e MOTORDREHZAHL

/

Handgashebel

ZWEIGANGGETRIEBE

~ EINSTELLUNG DES
| STROH- UND
SPREUMANAGEMENTS

STEUERUNG VON
GETRIEBE/ANGETRIEBENER

HINTERACHSE U Einstellung Wurfweite

linker Spreuverteiler

Feststellbremse Einstellung Wurfweite

Zweistufiger Hydrostat rechter Spreuverteiler

Einstellung Spreuverteiler

Hinterachse mit Masseverteilung

Hydromotoren
Einstellung
Spreuverteilerdrehzahl

Steuerung
Gegenmesserkamm
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MAXIMALE PRAZISION

UND LEISTUNG

Entdecken Sie die Vorteile fur lhren Betrieb

Wir leben in einer Zeit, in der die Elektronik unser Leben einfacher
macht. Die Digitalisierung ist auch in der Landwirtschaft ein
Wachstumsfaktor — und die Case IH Advanced Farming Systems
spielen dabei eine wichtige Rolle.

Case IH ist einer der fiihrenden landwirtschaftlichen Hersteller
von Precision Farming-Technologien und bietet eine Reihe von
Systemen, die nicht nur die Effizienz steigern, sondern auch die
Investitionskosten minimieren. So tragen wir mit unserer Techno-
logie dazu bei, das Ertragspotenzial zu optimieren — und die
Gewinnmargen zu maximieren.
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CASE IH AFS™

Lenksysteme

Case IH AFS™ steht fiir ein umfangreiches Angebot an
fahrerorientierten Losungen, die Sie jetzt noch effizienter
bei der Bewirtschaftung und Pflege Ihrer Schlage unter-
stiitzen. Machen Sie sich die wichtigste Entwicklung in
der modernen Landwirtschaft seit Beginn der Mechani-
sierung zunutze. Profitieren Sie von mehr Einfluss-
nahme, Schlagkraft, Effizienz und Prazision. Die AFS
Losungen von Case IH sind einfach und intuitiv zu
nutzen und lassen sich nahtlos in die Mahdrescher der
Axial-Flow® Serie 250 integrieren.

BLEIBEN SIE IN DER RICHTIGEN SPUR

AFS AccuGuide ist ein GPS-basiertes automatisches
Lenksystem. AFS AccuGuide sorgt zusammen mit der
mechanischen Spurfiihrung dafiir, dass der Mahdrescher
bei der Maisernte exakt an den Reihen entlangféhrt.
Das entlastet den Fahrer bei héheren Erntegeschwin-
digkeiten und breiten Schneidwerken, steigert die
Pro-duktivitat und lasst Sie das volle Leistungspoten-
zial Ihres Mahdreschers nutzen.

CONTROLLED TRAFFIC FARMING

Nachhaltige Bodenpflege und Bodenkonservierung
ricken mehr und mehr in den Mittelpunkt. Das hat zu
einem steigenden Interesse an Regelfahrspurverfahren
(Controlled Traffic Farming, CTF) geflihrt. Dieses Ver-
fahren gilt bei Landwirten zusehends als Erfolgs-
strategie, da Fahrgassen im Feld einmal festgelegt und
dann dauerhaft befahren werden. Der Ackerboden

zwischen den Fahrgassen bleibt unberlhrt und wird
geschont. Die Spurweiten der Maschinen fiir die Feld-
arbeit werden dabei ebenfalls aneinander angeglichen.
Dabei ist ein zuverlassiges und hochprézises Lenk-
system eine Grundvoraussetzung fir das CTF, und
Case IH AFS ist die ideale Lésung.

CASE IH LOSUNGEN FUR 12 METER

CONTROLLED TRAFFIC FARMING

m RTK+-Systeme von Case IH fiir absolute Prazision,
Wiederholbarkeit und Zuverldssigkeit in einem
Genauigkeitsbereich von 2,0 cm.

m Mit dem optionalen 12,5 m Schneidwerk bleibt der
Mahdrescher in der Spur.

m Extralange, klappbare Entleerschnecke zum fliegen-
den Abbunkern in den Uberladewagen in der be-
nachbarten Fahrgasse (12 m Abstand).

AFS 372-Empfanger.

VORTEILE

B Gerade Fahrgassen und Schwaden, wie geschaffen
fur schnelles Ballenpressen.

Weniger Fehlstellen und Uberlappungen
verbessern die Effizienz des Feldes und garantieren
eine gleichmaBige Spreuverteilung, die der
Bodengesundheit zugute kommt.

B Hohe Produktivitat auch bei schlechter Nachtsicht.

W Jahr fUr Jahr wiederholbare Fahrten in der gleichen
Gasse fuhren zu einer nur minimal verdichteten
Feldflache.

Controlled Traffic Farming.
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AFS CONNECT™

Informationsaustausch — der Schltssel flr ein proaktives Erntemanagement

Das AFS Connect™ ist ein weiterentwickeltes Betriebs-
managementsystem, das in Echtzeit Informationen mit
jeder Maschine lhrer Flotte austauscht — einschlieBlich
Fahrzeugstandort und Diagnose- sowie Kraftstoff- und
Motordaten.

SICHERHEIT UND RESSOURCENUBERWACHUNG
Verfolgen Sie mit dem Flottenmanagement alle lhre
Maschinen Uber nur eine Website. Schiitzen Sie lhre
Investitionen und optimieren Sie |hre Wartungsprozes-
se mit dem Alarm- und Diebstahlschutzsystem AFS
Connect Basic™. Gewahrleisten Sie maximale Sicher-
heit mit Geofencing- und Curfew-Funktionen. Und da
das System Uber eine Mobilfunkverbindung gewartet
und ggf. repariert werden kann, missen Sie lhre Gerate
bei Problemen nicht zum Handler bringen.

AFS j

—

KOMPATIBILITAT

Das AFS Connect™-Paket von Case IH ist mit Ihren
bereits vorhandenen Precision Farming Systemen kom-
patibel und kann in lhrer Flotte nachgerliistet wer-
den. Die Telematik-Lésung von Case IH ist werk-seitig
mit dem AFS Pro 700-Display vormontiert und mit
dem Case IH Modem in verschiedenen Stufen verflig-
bar.

Die folgenden Versionen sind lieferbar:

m Nur Telematik: sekiindliche Informationen
(Verfolgung, Diebstahlschutz).

m Telematik mit Dateilibertragung:
Daten-Management (Feldgrenzen, Karten).

m Telematik mit Dateitbertragung und Spurfiihrung.

VORTEILE

B Fahigkeit zur unmittelbaren Korrektur kostspieliger
LeistungseinbuBen.

B Drahtlose Ubertragung von Daten und Informationen
macht zeitaufwendige Treffen flr einen physischen
Austausch UberflUssig.

B Vereinfachte Verwaltung von Betriebsproblemen —
vereinfachtes Zeitmanagement und Ernteplanung.

B Fdhigkeit zum Einholen eines Expertenrats
zum Zustand einer Maschine, spart mogliche
Stillstandszeit.
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LEISTUNGSANALYSE IN ECHTZEIT

Die von AFS Connect™ bereitgestellten Telematik-
daten werden in Echtzeit auf lhren Biiro-PC (ibertragen,
sodass Sie im Bedarfsfall direkt beratend eingreifen
kénnen.

AFS CONNECT™

AFS Connect™ beinhaltet ein Flottenmanagement,
eine Standortermittlung und eine Ubersicht der Ein-
satzzustande. Da Sie genau wissen, auf welchem
Schlag und in welchem Bereich dieses Schlags sich
Ihre Maschine oder |hr Mahdrescher gerade befindet,

WEITERE AFS CONNECT™-MERKMALE

m Flottenmanagement, z.B. Fahrzeugkartierung,
Verlaufsprotokolle, Leistungsvergleiche.

m Maschinenliberwachung, z.B. Geofences/Curfew-
Einstellungen, Bewegungserkennung fur die letzten
flinf Tage nach dem letzten Ausschalten der
Zindung.

= Wartung, z.B. Benachrichtigungen bei falligen
Wartungsintervallen.

m Aktualisierung mindtlich oder bei Zustandsande-
rungen wie Ziindung ein/aus, Leerlaufzeit und
Auslastung.

m Maschinenstatus, z.B. zurlickgelegte Wegstrecke,
Motorstunden, Fahrbetrieb, Arbeits- und Fahr-
betrieb, Fahr- und Entladebetrieb, Entlade- und
Arbeitsbetrieb, Entleer- und Fahrbetrieb,
Entleerbetrieb

kénnen Sie den Uberladewagen oder den Tankwagen
genau an die richtige Stelle lotsen. Sie verschwenden
keine Zeit mehr, und Mensch und Maschine arbeiten
kontinuierlich an der Leistungsgrenze. Mit dem AFS
Connect Manager kénnen Sie sich benachrichtigen las-
sen, sobald lhre Maschine einen bestimmten Bereich
verlasst. Zusatzlich zur Sicherheit haben Sie damit die
Moglichkeit, |hrem Fahrer bevorzugte Wege und
Bereiche vorzugeben, was besonders fiir unerfahrene
Mitarbeiter und Lohnarbeiten von Vorteil ist. Weitere
ndtzliche Management- und  Analysefunktionen
umfassen:

m Virtuelles Armaturenbrett mit zentralen Fahrzeug-
parametern auf unterstiitzten Plattformen zu
Motordrehzahl, Fiillstand und Temperatur von Ol
und Kihlmittel, Hydraulikéltemperatur und -druck,
Kraftstoffstand, AdBlue-Stand, Batteriespannung.

m CAN-Viewer zeigt die Maschinenparameter in
Echtzeit am PC an.

m Zwei-Wege-Kommunikation vom Webportal zum
Fahrzeug mit einer vorgegebenen Liste moéglicher
Fahrerantworten.

m Diagramme (ber die bearbeitete Flache, den
mittleren Ertrag, den mittleren Durchsatz, die
Durchschnittsfeuchte, das Gewicht und den
Kraftstoffstand.

m Zwei-Wege-Dateilibertragung zur drahtlosen
Uber-tragung von AFS-Daten an lhr Betriebsbiiro
oder einen vertrauenswirdigen Berater und zum
Hochladen von Steuerungsdaten direkt auf
Ilhre Maschine.

Vergleichen Sie die Daten verschiedener Maschinen,
um Verbesserungspotenziale zu erkennen, wenn
eine Maschine bessere Ergebnisse liefert als
andere.

Echtzeit-Verfligbarkeit von Betriebsdaten und Zu-
griff auf Leistungs- und Einstellungsdaten aus friiheren
Einsatzen identischer oder ahnlicher Maschinen
helfen neuen oder unerfahrenen Mitarbeitern bei
der schnellen Steigerung ihrer Arbeitsleistung.

Die Nachrichtenfunktion von AFS Connect erlaubt
es Landwirten und Betriebsleitern (aber auch den
Technikern beim Case IH Héandler), ihre Vorschlage
direkt an das Display in der Maschine zu senden,
sodass der Fahrer seine Strategie noch vor Ort an-
passen kann.

Mobilfunknetz mit mehreren Anbietern pro Land
flir eine optimale Abdeckung. Roaming-SIM-Karte
und Tarif sind im global giiltigen AFS Connect-
Abonnement enthalten.

Wartungsansicht und Maschinenfehler: Bietet Ihnen
und Ihrem Handler einen Statusbericht zu lhrer
Flotte. Wenn der Status lhrer Maschine bekannt ist,
kann Ihr Handler ein Problem schnell 16sen und Sie
umgehend wieder auf das Feld bringen.

Abdeckung und Ertrag/Ausbringungskarten:
Visuelle Darstellung von Feldinformationen aus dem
aktuellen und laufenden Betrieb in Echtzeit. Diese
Daten helfen lhnen, Ihre Flotte zu optimieren und
Ihre Produktivitat zu steigern.

Feldgrenzen und Fahrgassen: Kein Zeitaufwand
mehr zum Erstellen neuer Fahrgassen — nutzen Sie
Fahrgassen mit mehreren Maschinen gemeinsam,
um sicherzustellen, dass die Durchfahrten Ihrer
gesamten Flotte genau Ubereinstimmen.



ERFAHRUNG AUF ABRUF

Eine brandneue Maschine — und Sie sind zum ersten
Mal mit dem neuen Modell des Herstellers auf lhrem
Schlag unterwegs. Es klingt ganz einfach: Sie sollen
die Funktionen, Betriebsablaufe und Konstruktions-
details eines neuen Mahdreschers kennenlernen. Der
neue Besitzer weiB um die Fahigkeiten seiner Maschine.
Jetzt geht es darum, moglichst schnell die Maximal-
leistung abzurufen und sich mit der Maschine vertraut
zu machen.

CLEVERES ERNTEN - JETZT!

Dazu stellt Case IH einen Fachmann ab, der neben
Ihnen auf dem Beifahrersitz Platz nimmt. Als Spezialist
flr die Maschine erkennt er in kiirzester Zeit mogliche
Probleme. Sie missen nicht anhalten, um alles zu kla-
ren. So wird der Neuling schnell zum Experten und
kann den Méahdrescher voll auslasten. Auch weniger er-
fahrene Fahrer kbnnen mit dem nétigen Selbstvertrau-
en den Sitz erklimmen. Der Besitzer hat Zeit fiir andere
Dinge, wahrend das Training und die Uberwachung der
Maschinendaten Gber die Datenverbindung laufen.

ECHTE HERAUSFORDERUNGEN SIND PRAXISERFAHRUNG
Nehmen wir an, ein Besitzer hat drei Mahdrescher auf
dem Feld. Einer seiner Fahrer ist ein ausgewiesener
Profi, die anderen beiden haben eher weniger Erfahrung.
Jetzt lautet die Aufgabe, alle drei Maschinen maximal
auszulasten und hochste Schlagkraft zu erreichen.

DIE LOSUNG VON AFS CONNECT:

m Die, Leitwolf“-Strategie: Echtzeit-Coaching in der Praxis.
Mithilfe des branchenweit einzigartigen Zwei-Wege-
Kommunikationssystems zwischen dem AFS Con-
nect™-Portal und dem Pro 700 versorgt der Profi
die beiden anderen Fahrer mit den nétigen Informa-
tionen und (berwacht dabei ihre Maschinen am
tbersichtlichen und vertrauten AFS Connect™-
Dashboard im Internet.

m Echte Resultate: Die Leistung aller drei Maschinen
nahert sich dem Optimum, indem der Profi-Coach
den Novizen seine Erfahrung und Kenntnisse
vermittelt. Der Besitzer erzielt eine héhere Rendite,
weil der Hauptfahrer mit voller Produktivitat arbeitet
und gleichzeitig einen wichtigen Beitrag zur Ausbil-
dung der Kollegen leistet.
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KONZENTRIEREN
SIE SICH AUF IHRE
KERNAUFGABEN

Wir kimmern uns um den Rest

Unser Versprechen ist, fir die Eigentiimer von Case IH Maschinen
da zu sein, wenn sie eine Kundendienst-Beratung benétigen. Aus
diesem Grund haben wir ein umfassendes Servicepaket flir unsere
Kunden geschnirt. Wir bauen auf ein starkes lokales Netzwerk,
um im Notfall so schnell wie moéglich vor Ort zu sein. Deshalb
bieten wir Ihnen ein umfassendes Kundendienstprogramm.

Diese Dienstleistungen reichen von der technischen Unterstiitzung,
der Beratung bei AFS-Fragen, anstehenden Wartungsarbeiten, der
Organisation und Bereitstellung der richtigen Ersatzteile bis hin
zur richtigen Finanzierung Ihres Case IH Produkts. Alles maBge-
schneidert fur Ihre Bedirfnisse und unsere Produkte — so wie
Dienstleistungen eben sein sollten.
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WARTUNG UND TAGLICHE KONTROLLEN

Verlieren Sie keine wertvolle Zeit — auf dem Feld in weniger als 20 min

Dank eines Designkonzepts, das sich auf weniger be-
wegliche Teile als bei jedem anderen Mahdrescher kon-
zentriert, bringt Sie der Case IH Axial-Flow® auf das
Feld, wahrend andere noch auf dem Hof stehen.

TAGLICHE KONTROLLEN LEICHT GEMACHT

Alle Prifpunkte sind vom Boden oder von einem be-
quem platzierten Tritt aus zugénglich. Die seitlichen
Schutzabdeckungen klappen nach oben und bieten so
Schutz vor Witterungseinflissen und der Sonne. Der
Zugang zu Motor und Korntank erfolgt bequem Uber
eine klappbare Leiter, die auch den Zugang zu einem
groBen Servicedeck ermdglicht.

Mit der bordeigenen Druckluftanlage kénnen Sie den
Méahdrescher ausblasen, ohne einen separaten Kom-
pressor bemiihen zu missen. Zum Schichtende freuen
Sie sich Uber praktische Details wie den groBen Wasser-
tank und den staubdichten Werkzeugkasten, in dem
Sie wertvolle Gegenstande sicher unterbringen kdnnen,
sowie Uber die optionale Handwaschstation.

GUNSTIGSTE BETRIEBSKOSTEN
Weniger bewegliche Teile, hohe Zuverlassigkeit, redu-
zierter Wartungsaufwand und minimale Ausfallzeiten
sind nur einige der Starken hinter jedem von uns
gebauten Case IH Axial-Flow®.

BLEIBEN SIE AM BALL! Mit dem neuen ausschwenkbaren Kihlerpaket sind tagliche Kontrollen und Reinigungsarbeiten jetzt viel schneller erledigt,
und auch der Luftfilter ist fur die schnelle Inspektion glinstig angeordnet.
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VORTEILE

B Weniger bewegliche Teile bedeuten hohe
Zuverlassigkeit.

B Einfache Wartung und tégliche Kontrollen bedeuten
mehr Zeit fur die Ernte.

B Leichter Zugang zu den Dreschkdrben und dem
Rotor ermdéglicht eine schnelle Wartung oder
Reparatur.

B Beqgueme Zugange zum Motor und zum Kuhlsystem
gewahrleisten eine schnelle und sichere tagliche
Wartung.

B Profitieren Sie von einer produktiveren Zeit auf
dem Feld.
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UNSER SERVICETEAM

KONZENTRIEREN SIE SICH AUF IHRE KERNAUFGABEN —

wir kimmern uns um den Rest

Das Case IH SERVICETEAM, ein starkes Handlernetz, unterstiitzt durch lokale Case IH Mitarbeiter, marktfithrende
Case IH Begleittools, moderne Schulungsmethoden, einen erstklassigen Ersatzteilservice und eine Top-Logistikleis-
tung, garantiert Case IH Kunden einen exzellenten After-Sales-Rundumservice, damit sie sich ganz auf die Landwirt-

schaft konzentrieren kdnnen!

GENUINEPARTS

WIR HALTEN IHRE MASCHINEN AM LAUFEN

Ihr Case IH Vertriebspartner vor Ort, unser Fachpersonal
der rund um die Uhr erreichbaren Ersatzteilversorgung
sowie deren Kollegen der Versandabteilung — sie alle
gehdren zum Case IH Serviceteam-Netzwerk. Sie sind
umfassend geschult, geben |hnen Expertentipps und
|6sen Probleme, denn sie sorgen dafiir, dass genau die
richtigen Case IH Original-Ersatzteile beschafft und
direkt versendet werden, die Sie am nachsten Tag oder
sogar eher erhalten. So halten Sie Ihre Maschinen stets
in Top-Form.

MAXSERVICE

RUND UM DIE UHR UND UBERALL

Auch wenn Sie rund um die Uhr arbeiten, lasst Max-
Service Sie nicht im Stich. Uber diese spezielle Hotline
kénnen Sie das Case IH Serviceteam an jedem Tag der
Woche rund um die Uhr erreichen. Qualifizierte Mitar-
beiter |hres Handlers helfen lhnen gerne bei techni-
schen Fragen, Software-Losungen und der Bestellung
von Original-Ersatzteilen. Wahrend der Saison sorgen
wir mit unserem Pannenservice dafir, dass Ihre Arbeit
weiterlauft.

SAFEGUARD SAFEGUARD SAFEGUARD
GELASSENHEIT, TAG FUR TAG

Safeguard Gold, Silber und Bronze sind auf individuelle
Anforderungen zugeschnittene Servicepakete. MaB-
geschneiderte Lésungen fir Sie und lhre Maschinen,
die Folgendes enthalten kdnnen: Garantieverlangerung,
Serviceleistungen, Telematikdienste, Versicherung und
Case IH-Finanzierungspakete. Und was am wichtigsten
ist — Sie brauchen sich keine Gedanken mehr (ber
Maschinenausfalle zu machen, haben eine umfassende
Deckung fir die Maschine und kénnen die Betriebs-
kosten prazise und einfach kalkulieren.

cm CAPITAL

INDUSTRIAL

OPTIMALE FINANZIERUNGSLOSUNGEN FUR JEDE
INVESTITION

CNH Industrial Capital ist die Finanzierungsgesell-
schaft von Case IH. Unsere Mitarbeiter sind Finanz-
experten mit langjahriger Erfahrung in der Landwirt-
schaft. Wir sind nicht nur mit dem Markt und den
Produkten von Case IH vertraut, sondern verstehen
auch die individuellen Anforderungen lhres Betriebs.
Aus diesem Grund kénnen wir lhnen flir neue Investiti-
onen immer eine Finanzierungslésung vorlegen, die
speziell auf lhre betrieblichen Anforderungen abge-
stimmt ist. Es ist unser héchstes Ziel, die Rentabilitat
Ihrer Investitionen zu steigern!
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NACHHALTIGKEIT

Ein Teil von allem, was wir tun

&

REDUZIEREN SIE DEN VERBRAUCH VON
FOSSILEN KRAFTSTOFFEN DURCH EINEN
WECHSEL ZU EINEM SYSTEM FUR

STEIGERN SIE DIE PRODUKTIVITAT IN DER
LANDWIRTSCHAFT, UM DIE VERFUGBARKEIT VON
NAHRUNGSMITTELN ZU VERBESSERN

s

REDUZIEREN DER UMWELTBELASTUNGEN
UND OPTIMIEREN DES ENERGIEVERBRAUCHS
IN'ALLEN UNTERNEHMENSPROZESSEN

MEHR MOGLICHKEITEN FUR DEN AUSTAUSCH
VON IDEEN UND BEWAHRTEN PRAKTIKEN
MIT ALLEN INTERESSENGRUPPEN

ERNEUERBARE ENERGIEN

Case IH ist Teil von CNH Industrial, einem der weltweit

groBten Investitionsglterunternehmen. Das Unterneh-

men konzentriert sich konsequent auf seine Umwelt-

verantwortung und ist seit sieben Jahren fihrend im

Dow Jones Sustainability Index. Innerhalb der CNH

Industrial-Gruppe wurden:

m 91 % der Abfalle wiederverwertet,

m 27,5 % des Wassers recycelt und

m 56 % der Elektrizitat aus erneuerbaren Quellen
erzeugt.

Als weltweit flihrender Anbieter von Investitionsgitern
tragen wir groBe Verantwortung. Das bedeutet, dass wir
fur alle unsere globalen Aktivitaten Verantwortung
Gibernehmen missen. Unsere Verantwortlichkeiten en-
den nicht am Werkstor. Wir haben groBe Anstrengun-
gen unternommen, um in Bezug auf die globalen Fra-
gen zur Nachhaltigkeit aktiv zu werden.

Im Lauf der Jahre haben wir unsere Forschungs- und
Entwicklungsarbeit vermehrt darauf ausgerichtet, in

puncto Sicherheit und Umweltvertraglichkeit immer
hohere Standards flir unsere Produkte zu erreichen.
Anstatt den Kunden nur eine Wahl zwischen niedrigen
Betriebskosten und Okoeffizienz zu lassen, sieht es
unsere Strategie vor, Produkte anzubieten, die lhnen
beides bieten.

Dank innovativer Produkte und Lésungen, die sich um-
weltvertraglich betreiben lassen, leistet Case IH einen
wesentlichen Beitrag zur Bewaltigung globaler Proble-
me wie dem Klimawandel. Unternehmen stehen heute
vor komplexen und miteinander verbundenen Heraus-
forderungen, die eine standige Weiterentwicklung des
Nachhaltigkeitsansatzes erfordern. Ein Szenario, von
dem Case IH glaubt, dass es ein wichtiger Antrieb fir
eine langfristige Wertschépfung aller Interessen-
gruppen ist — das Kernziel unserer Marke.

Die Ingenieure bei Case IH haben es sich zur Aufgabe
gemacht, Maschinen herzustellen, die nicht nur auf
dem Land, sondern auch mit dem Land arbeiten.

DIE TREIBENDEN ELEMENTE FUR MEHR
NACHHALTIGKEIT SIND:

Notwendigkeit, eine wachsende Bevolkerung zu
ernahren.

B Schutz des Bodens fur zukinftige Generationen.

B Anbieten von Lésungen fUr eine nachhaltige

Landwirtschaft.

B Sensibilisierte Offentlichkeit.

B Forderung von mehr Engagement der Menschen.



2018 IST DAS ACHTE JAHR IN FOLGE, DASS CNH INDUSTRIAL
Qotionbiity ndexes  DIE NACHHALTIGKEITSSTATISTIK IM DOW-JONES INDEX ANFUHRT

NACHHALTIGKEIT
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MODELLE

Axial-Flow® 7250

Axial-Flow® 8250

Axial-Flow® 9250

Case IH Schneidwerke mit oder ohne Tischverstellung
(Serie 2030/3050), Bandschneidwerke (Serie 3152), Flex-Schneidwerke
(Serie 3020), Arbeitsbreiten (m):

6,1/6,7/1,6/9,2

1,6/9,2/10,7/13,7

1,6/9,2/10,7/13,7

Maisschneidwerk Serie 4400, starr/klappbar

Breite Maisschneidwerke mit 6, 8 und 12 Reihen und schmale mit 16/18 Reihen

Pickup-Schneidwerke Serie 3016, Arbeitsbreite (m):
DRESCHEN/ABSCHEIDEN

3,7/4,6

Rotorantriebstyp

Getriebe und Antriebswelle — stufenloser Power-Plus Antrieb mit Reversiervorrichtung

Rotordrehzahlbereich (u/min)

220-1.180 (3 Bereiche)

220-1.180 (3 Bereiche)

220-1.180 (3 Bereiche)

Rotordurchmesser und Lange (mm) 762/2.638 762/2.638 762/2.638
Gesamte Abscheidebereichsflache (m?) 2,98 2,98 2,98
Umschlingungswinkel der Dresch-/Abscheidemodule (°) 180 180 180
Anzahl der Dreschkorbleisten: Dreschen/Abscheiden 2/2 2/2 2/2

REINIGUNGSSYSTEM

Kaskadensieb

Siebkastenbreite (mm) 1.580 1.580 1.580
Nivellierbereich (%) 12,1 12,1 12,1
Gesamtsiebflache unter Geblase (m?) 6,5 6,5 6,5

REINIGUNGSGEBLASE
Gebldsedrehzahlbereich (u/min)

UBERKEHRSYSTEM

Uberkehrriickfiihrung

KORNTANK/ENTLADEN

Load-Sensing Hydraulik — 300 bis 1.150

Dreifach-Uberkehr mit Laufradern leitet die Uberkehr direkt zur Kornpfanne

Korntankdeckel, Bedienelemente in der Kabine

Korntankvolumen (1)

11.100 (optional 14.400)

14.400

14.400

StandardmaBige/Leistungsverstarkte Entladegeschwindigkeit (I/s)

113/141

113/159

113/159

Effektive Lange der Entleerschnecke, gemessen von der Mitte des
Mahdreschers zur Spitze der Entleerschnecke (Standard/Option) (m)

STROHHACKSLER UND SPREUVERTEILER

Standard-Abtanksystem: 6,7 oder 7,6 m/Hochleistungsversionen: 7,2 oder 8,8 m (starre oder klappbare Schnecke)

Strohhacksler

Fest integrierter Messerhécksler/X-tra Chopping Strohhacksler (optional)

Messeranzahl: Hacksler/Gegenmesser

Interner Hacksler: 24/12; 40/40, 120/40 Messer

X-tra Chopping-System: Interner Vorhacksler mit 40/40 oder 120/40 Messern plus auf der Haube montierter Hacksler mit 96 Messern

Hackselverteilertyp

Interner Hacksler: Vertikal, zwei hydraulisch angetriebene Scheiben, Drehzahleinstellung von der Kabine aus — X-tra Chopping-System: Unabhangige Verteilerbleche




MODELLE Axial-Flow® 7250 Axial-Flow® 8250 Axial-Flow® 9250

:
Bauart/Hubraum (cm?)/Emissionsstufe 6 Zylinder, Turbo, Ladeluftkiihler / 11.100 / Stufe IV 6 Zylinder, Turbo, Ladeluftkiihler / 12.900 / Stufe IV 6 Zylinder, Turbo, Ladeluftkiihler / 15.900 / Stufe IV g(
Leistung bei Nenndrehzahl (kW/PS) 317/431 365/496 410/557 E)IJ
Max. Leistung ECE R120 bei 2.000 u/min (kW/PS) 366/498 420/571 466/634 (:Z_)
Kraftstofftank, Diesel/Harnstoff (1 1.125/166 1.125/166 Standard: 1.200/166 - #-tra Chopping System: o

TRAKTION

Getriebe

2-stufiges Hydrostatgetriebe mit hydraulischem
Wechsel zwischen den Ganggruppen wahrend
der Fahrt

2-stufiges Hydrostatgetriebe mit hydraulischem
Wechsel zwischen den Ganggruppen wahrend
der Fahrt

2-stufiges Hydrostatgetriebe mit hydraulischem
Wechsel zwischen den Ganggruppen wahrend
der Fahrt

Einstellbare Schwerlast-Lenkachse

Endantriebstyp Zentralrad oder Planetengetriebe Planetengetriebe Planetengetriebe
Angetriebene Hinterachse o o o
o] o] o]

Differenzialsperre

FAHRERKABINE

,Comfort“-Kabine: neue Sitzposition fiir mehr Beinfreiheit, Aushil-
dersitz, schmale verstellbare Lenkkonsole, neu angeordnete rechte

Konsole und Schalter in der Kabine, neuer Multifunktionshebel, © © ©
groBes Korntankfenster zum Offnen, Notausgang rechts

JLuxury“-Kabine (Comfort-Kabine plus: elektrisch verstellbare

Spiegel, Sonnenschutz, Lederlenkrad, herausnehmbare Kiihlbox, o o o

mehr Stauraum, semiaktiver Ledersitz (optional), zusétzliche
Verkleidungen)

ADVANCED FARMING SYSTEMS (AFS)

Ertrags- und Kornfeuchtemessung/Kartierung/Lenkautomatik/Steue-
rung der Einzugsgeschwindigkeit/AFS Harvest Command™

Vorbereitung fiir AFS Precision Farming und Lenkassistenzsysteme

GESAMTDATEN DER MASCHINE

Lange — Schragforderer bis hintere Verkleidung (mm) 8.050 8.050 8.050
Radstand (mm) 3.635 3.635 3.635
Mindesthéhe (Transport) (mm) 3.980 3.980 3.980
Breite mit schmalsten Reifen — min. (mm) 3.490 3.490 3.490
Maschinengewicht, ca. (kg) 19.000 20.000 21.000 (mit Bandlaufwerken)

REIFENOPTIONEN

Bereifung vorne

VF710/70R42 CFO 190B RIW / 1F800/70R38 CFO 187A8 RIW / IF900/60R32 CFO 188A8 RIW / VF900/60R38 CFO 193 A8 R1IW

Bereifung hinten

500/85R24 IMP 165A8 / VF600/70R28 CFO 173A8 RIW / VF620/70R26 173A8 RIW / 750/65R26 CFO 177A8 RIW

Bandlaufwerke

610 mm, 724 mm oder 860 mm Spurweite, Dreifach-Fahrwerk mit Gummidéampfung oder hydraulischer Federung

U ECE R-120 erfiillt ISO TR14396 FPT Industrie-Motor @ Standard ~ © Optional ~ — nicht verfiigbar
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CASE IH Axial-Flow® Serie 250 Broschuire — 08/2018 WWW.CASEIH.COM
Cod. 18C2044D0O0O
Gedruckt in OSTERREICH

CNH Industrial Osterreich GmbH
Steyrer StraBe 32, 4300 Sankt Valentin, Osterreich

Gebuhrenfreie Rufnummer: 00 800 22 73 44 00

ASicherheit kann nie schaden! Lesen Sie bitte vor allen Arbeiten mit Anbaugerdten und Werkzeugen die jeweilige
Betriebsanleitung. Alle Maschinen vor dem Einsatz untersuchen und auf Funktionsméngel priifen. Die Hinweise auf
den Sicherheitsschildern am Produkt befolgen und alle vorgesehenen Sicherheitsvorrichtungen nutzen. Dieses Dokument
wurde fir den weltweiten Vertrieb verdffentlicht. Serien- und Wunschausriistung sowie die Verfiigbarkeit einzelner Mo-
delle sind abhangig vom Zielmarkt. Case IH behalt sich das Recht vor, technische und konstruktive Anderungen an den
Maschinen unangekiindigt vorzunehmen, ohne dass daraus die Verpflichtung entsteht, dieselben=Anderungen an bereits
ausgelieferten Einheiten vornehmen zu missen. Die Angaben, technischen Daten, Beschreibungen und lllustrationen in
der vorliegenden Broschiire waren zum Zeitpunkt der Drucklegun onne Jedoch unangekundlgt andern.
Auf einigen Abbildungen sind Teile der Wunschaus g
empfiehlt Schmierstoffe von Axcet Ao
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FAHRGESCHWINDIGKEIT

AFS Harvest Command™ — EINFACH FORTSCHRITTLICH AFS’

< HARVEST COMMAND



